Warszawa, dnia 21 sierpnia 2025 r.

Poz. 776

OBWIESZCZENIE
MINISTRA FINANSOW I GOSPODARKID

z dnia 7 sierpnia 2025 r.

w sprawie wlaczenia kwalifikacji wolnorynkowej ,,Obslugiwanie specjalistycznych urzadzen i linii procesowych
w produkcji farb, lakierow i klejow” do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji

Na podstawie art. 25 ust. 1 12 ustawy z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (Dz. U. z 2024 r.
poz. 1606) oglasza si¢ w zaltaczniku do niniejszego obwieszczenia informacje o wigczeniu kwalifikacji wolnorynkowej
,,Obstugiwanie specjalistycznych urzadzen 1 linii procesowych w produkcji farb, lakieréw i klejow” do Zintegrowanego
Systemu Kwalifikacji.

Minister Finanséw i Gospodarki: A. Domariski

D" Minister Finansow i Gospodarki kieruje dzialem administracji rzgdowej — gospodarka, na podstawie § 1 ust. 2 pkt 4 rozporzadzenia
Prezesa Rady Ministrow z dnia 25 lipca 2025 r. w sprawie szczegdtowego zakresu dziatania Ministra Finansow 1 Gospodarki (Dz. U.
poz. 997).
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1.

Zatacznik do obwieszczenia Ministra Finansow i Gospodarki
z dnia 7 sierpnia 2025 r. (M.P. poz. 776)

INFORMACIJE O WEACZENIU KWALIFIKACJI WOLNORYNKOWE]
L, OBSLUGIWANIE SPECJALISTYCZNYCH URZADZEN I LINI PROCESOWYCH W PRODUKCJI FARB,
LAKIEROW I KLEJOW” DO ZINTEGROWANEGO SYSTEMU KWALIFIKACJI

Nazwa kwalifikacji wolnorynkowej

Obstugiwanie specjalistycznych urzadzen i linii procesowych w produkc;ji farb, lakierow i klejow

2.

Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji przypisany do kwalifikacji wolnorynkowej

3 poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji

3.

Efekty uczenia si¢ wymagane dla kwalifikacji wolnorynkowej

Syntetyczna charakterystyka efektow uczenia sie

Osoba posiadajaca kwalifikacj¢ wolnorynkowa ,,Obstugiwanie specjalistycznych urzadzen i linii procesowych w pro-
dukcji farb, lakieréw i klejow” przygotowuje surowce, urzadzenia i linie procesowe do procesu produkeji farb, lakierow
i klejow oraz steruje, za pomoca zdalnych systemow, praca specjalistycznych urzadzen i linii procesowych. Zna wtasci-
wosci, zastosowanie i wplyw na parametry produktu koncowego substancji stosowanych do produkcji farb, lakieréw
i klejow, w tym substancji nowo wprowadzanych do stosowania. Rozpoznaje substancje oraz dozuje je z zachowaniem
zasad bezpieczenstwa i higieny pracy stosowanych podczas produkcji farb, lakierow i klejéw. Monitoruje przebieg pro-
cesu produkcji i rozpoznaje nieprawidlowosci w przebiegu tego monitorowanego procesu. Zadania zawodowe wykonuje
samodzielnie, w oparciu o dokumentacje¢ procesu technologicznego, procedury, instrukcje stanowiskowe oraz instrukcje
obstugi urzadzen i linii procesowych. Stosuje procedury awaryjne. W swoich dziataniach uwzglednia aspekty zwigzane
z bezpieczenstwem prowadzenia proceséw chemicznych oraz zasadami ochrony $rodowiska.

Zestaw 1. Przygotowywanie do uruchomienia procesu produkcji farb, lakierow i klejow

Poszczegolne efekty

zeg( K . fikacii ich osiaenieci
uczenia sie ryteria weryfikacji ich osiagniecia

Postuguje si¢
dokumentacjg substancji
chemicznych
stosowanych

w produkcji farb,
lakieréw i klejow

rozpoznaje, na podstawie etykiet i oznakowan, substancje chemiczne stosowane do pro-
dukc;ji farb, lakierow i klejow,

odczytuje z kart charakterystyk substancji chemicznych warunki i zasady postgpowania
z substancjami chemicznymi,

dobiera, na podstawie kart charakterystyk substancji chemicznych, srodki ochrony osobi-
stej do rodzaju stosowanych substancji chemicznych.

Przygotowuje urzadzenia
i linie procesowe
do uruchomienia

rozpoznaje urzadzenia stosowane do produkcji farb, lakieréw i klejow,

opisuje przeznaczenie i zasady dziatania urzadzen stosowanych do produkcji farb, lakie-
row 1 klejow,

rozréznia elementy instalacji i urzadzen do produkc;ji farb, lakierow i klejow,

odczytuje z instrukeji obshugi zasady przygotowania instalacji i urzadzen do produkcji
farb, lakierow i klejow,

odczytuje z instrukcji obstugi zasady bezpieczenstwa i higieny pracy stosowane podczas
produkcji farb, lakieréw i klejow w czasie przygotowywania do pracy i eksploatacji insta-
lacji 1 urzadzen,

odczytuje z dokumentacji techniczno-technologicznej rodzaje urzadzen i parametry urza-
dzen do produkcji okreslonego produktu,

omawia zasady i etapy przygotowania urzadzen i linii procesowych oraz zasady bezpie-
czenstwa i higieny pracy stosowane podczas produkcji farb, lakierow i klejow,

przeprowadza kontrole sprawnosci dziatania urzadzen i linii procesowych,

wykonuje, zgodne z instrukcja obstugi, czynnosci przygotowawcze do przeprowadzenia
procesu produkcji farb, lakierow i klejow, np. oczyszcza urzadzenia, reguluje parametry.
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Dozuje surowce
do produkcji farb,
lakieréw i klejow

— odczytuje z receptur rodzaje surowcow do produkcji farb, lakierow i klejow,
— odczytuje z receptur dawki surowcow do produke;ji farb, lakierow i klejow,
— odmierza dawki surowcow wskazane w recepturach,

— wprowadza surowce do urzadzen.

Zestaw 2. Realizacja procesu produkcji farb, lakierow i klejow

Poszczegolne efekty
uczenia si¢

Kryteria weryfikacji ich osiagniecia

Opisuje przebieg procesu
produkcji farb, lakierow
i klejow

— wymienia operacje i procesy jednostkowe w procesie produkcji farb, lakierow i klejow,

— odczytuje z dokumentacji techniczno-technologicznej rodzaje, przebieg, parametry oraz
kolejnos¢ operacji i procesow jednostkowych w procesie produkc;ji farb, lakierdw i klejow.

Obstuguje panele
systemow zdalnego
sterowania procesem
produkcji farb, lakierow
i klejow

— opisuje elementy pulpitu sterowniczego,

— wprowadza, wynikajace z dokumentacji techniczno-technologicznej, parametry pracy
urzadzen 1 linii procesowych do produkc;ji farb, lakierow i klejow,

— reguluje parametry procesowe zgodnie z dokumentacja techniczno-technologiczna.

Monitoruje parametry
procesu produkcji farb,
lakieréw i klejow

— odczytuje z dokumentacji techniczno-technologicznej parametry procesu produkc;ji,

— odczytuje wskazania paneli operatorskich,

— ocenia na podstawie wskazan paneli operatorskich poprawnos¢ przebiegu procesu pro-
dukc;ji farb, lakierow i klejow,

— wymienia typy btedow wystepujace w czasie procesu produkeji farb, lakierow i klejow,

— omawia wskazania paneli operatorskich swiadczace o wystgpieniu btedow w procesie
produkcji farb, lakierow i klejow,

— opisuje sposob postepowania w przypadku wystapienia bledéw w procesie produkc;ji farb,
lakieréw i klejow.

Wykonuje biezaca
konserwacj¢ urzadzen
i linii procesowych
do produkgji farb,
lakieréw i klejow

— odczytuje z instrukcji zasady biezacej konserwacji urzadzen i linii procesowych,
— dobiera, zgodnie z instrukcja, sSrodki oraz narzedzia do oczyszczania urzadzen,
— oczyszcza urzadzenia po skofnczonej pracy,

— stosuje zasady bezpieczenstwa procesowego i ochrony §rodowiska.

Pobiera probki
do kontroli
mig¢dzyoperacyjnej

— odczytuje z instrukcji sposob pobrania, zabezpieczenia i znakowania probki,

— pobiera, zabezpiecza i oznakowuje probki zgodnie z instrukcja.

4. Ramowe wymagania dotyczace metod przeprowadzania walidacji, os6b przeprowadzajacych
walidacje¢ oraz warunkow organizacyjnych i materialnych niezbednych do prawidlowego
i bezpiecznego przeprowadzania walidacji

1.  Etap walidacji
1.1. Metody

test teoretyczny,

Do weryfikacji efektow uczenia si¢ stosuje si¢ nastgpujace metody walidacji:
obserwacja w warunkach symulowanych,

— obserwacja w warunkach rzeczywistych,

— wywiad (ustrukturyzowany lub swobodny).

Weryfikacje kazdego zestawu efektow uczenia si¢ przeprowadza si¢ nastgpujacymi metodami:
— obserwacja w warunkach symulowanych lub rzeczywistych oraz

— testem teoretycznym lub wywiadem (ustrukturyzowanym lub swobodnym).

Weryfikacje przeprowadza si¢ w oparciu o wystandaryzowane narzg¢dzia walidacji.
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1.2. Zasoby kadrowe
Osoby przygotowujace narzedzia walidacji
W procesie przygotowania narzedzi walidacji uczestniczg co najmniej 3 osoby, w tym:

— osoba aktualnie wykonujaca lub nadzorujgca wykonywanie zadan zwigzanych z kwalifikacja, posiadajaca minimum
2-letnie doswiadczenie praktyczne z zakresu objetego niniejszg kwalifikacja wolnorynkowa,

— przedstawiciel producentow farb, lakierow lub klejow,

— osoba posiadajaca doswiadczenie w przygotowywaniu narze¢dzi walidacji.

Komisja walidacyjna

Komisja walidacyjna sktada si¢ z minimum 3 o0s6b. Zadaniem komisji walidacyjnej jest sprawdzenie, czy efekty uczenia

si¢ zostaly osiggni¢te, oraz wydanie decyzji konczacej walidacje. Komisja walidacyjna podejmuje decyzj¢ konczaca wa-

lidacje zwykla wigkszoscig glosow.

Cztonkiem komisji walidacyjnej moze by¢ osoba, ktora posiada:

— udokumentowane umiejetnosci stosowania metod walidacji oraz

— udokumentowane, aktualne (nie starsze niz 10 lat przed data przeprowadzenia walidacji) co najmniej 5-letnie doswiad-
czenie w zarzadzaniu procesami produkcyjnymi w zaktadzie produkcyjnym produkujacym farby, lakiery lub kleje.

Co najmniej jedna osoba w komisji walidacyjnej posiada udokumentowane doswiadczenie w weryfikowaniu efektow
uczenia si¢ w zakresie kwalifikacji zwigzanych z procesem produkcji w przemysle chemicznym.

1.3. Sposob organizacji walidacji oraz warunki organizacyjne i materialne
Obserwacja w warunkach rzeczywistych

Obserwacja w warunkach rzeczywistych jest przeprowadzana w zaktadzie produkcyjnym produkujacym farby, lakiery lub
kleje Iub w innych podmiotach posiadajacych kompletne linie procesowe do produkcji farb, lakierow lub klejow. Weryfi-
kacja musi by¢ przeprowadzona na liniach procesowych wyposazonych w systemy zdalnego sterowania procesem.

Obserwacja w warunkach symulowanych

Obserwacja w warunkach symulowanych jest przeprowadzana przy uzyciu urzadzen i programéw symulacyjnych od-
wzorowujacych przebieg procesu produkcji farb, lakieréw i klejow, w tym funkcjonowanie paneli operatorskich lub
programow opartych na technologii VR (Virtual Reality), AR (Augmented Reality) lub innej technologii umozliwiajacej
odwzorowanie rzeczywistych warunkdéw pracy osoby obstugujacej specjalistyczne urzadzenia i linie procesowe do pro-
dukcji farb, lakierow i klejow. Instytucja przeprowadzajaca walidacje w oparciu o metode obserwacji w warunkach sy-
mulowanych musi zapewnic:

— stanowisko symulacyjne dla kazdego uczestnika walidacji umozliwiajace samodzielng prace,

dokumentacje procesu produkcji, w tym co najmniej karty charakterystyk surowcow i opis procesu technologicznego,

instrukcje stanowiskowe,

— $rodki ochrony osobiste;j,

narze¢dzia i materiaty niezb¢dne do przeprowadzenia weryfikacji wszystkich efektow uczenia sig.

Wielkos¢ oraz uktad pracowni umozliwiaja samodzielng prace kazdemu uczestnikowi walidacji.

W przypadku stosowania metod takich jak test teoretyczny lub wywiad (ustrukturyzowany lub swobodny) instytucja
certyfikujaca zobowiazana jest zapewni¢ warunki umozliwiajace samodzielng pracg, adekwatne do wybranej metody
walidacji.

2.  Etap identyfikowania i dokumentowania efektow uczenia si¢

2.1. Doradca walidacyjny

Zadaniem doradcy walidacyjnego jest wsparcie osoby przystepujacej do procesu walidacji na kazdym etapie tego procesu.
Doradca walidacyjny pomaga w zidentyfikowaniu posiadanych efektow uczenia si¢ oraz w ich rzetelnym udokumentowa-
niu na potrzeby procesu walidacji. Pomaga rowniez w okresleniu innych, mozliwych do potwierdzenia kwalifikacji wolno-
rynkowej ,,Obstugiwanie specjalistycznych urzadzen i linii procesowych w produkcji farb, lakierow i klejow” oraz per-
spektyw rozwoju i dalszego uczenia si¢ po uzyskaniu tej kwalifikacji wolnorynkowej. Udziela informacji dotyczacych
przebiegu walidacji, wymagan zwiagzanych z przystapieniem do weryfikacji efektow uczenia si¢ oraz kryteriow i sposo-
béw oceny. Funkcje doradey walidacyjnego petni osoba, ktora posiada:

— doswiadczenie zawodowe zwigzane z bilansowaniem kompetencji,

— doswiadczenie w weryfikowaniu efektow uczenia si¢ lub ocenie posiadanych kompetencji,

— umiejetnos$¢ stosowania metod i narzedzi wykorzystywanych przy identyfikowaniu i dokumentowaniu posiadanych
kompetencji,
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— wiedzg dotyczaca kwalifikacji wolnorynkowej ,,Obshugiwanie specjalistycznych urzadzen i linii procesowych w pro-
dukcji farb, lakieréw i klejéw” oraz innych kwalifikacji funkcjonujacych w obszarze przemyshi chemicznego,

— wiedzg dotyczacg kompetencji funkcjonujacych w branzy farb, lakieréw, klejow i w branzach pokrewnych.

2.2. Warunki organizacyjne i materialne etapu identyfikowania i dokumentowania

Instytucja certyfikujaca moze zapewni¢ osobom przystepujacym do walidacji wsparcie na etapie identyfikowania i doku-
mentowania. Etap ten moze by¢ rowniez realizowany przez te osoby samodzielnie. Instytucja certyfikujaca, ktora zdecy-
duje si¢ na wsparcie 0sob na etapie identyfikowania i dokumentowania, powinna zapewni¢ warunki umozliwiajace im
indywidualng rozmowe z doradcg walidacyjnym. Instytucja certyfikujaca moze rowniez udziela¢ wsparcia zdalnie, tj. za
posrednictwem telefonu lub Internetu, w warunkach zapewniajacych poufnos$¢ rozmowy.

5. Warunki, jakie musi spelniaé osoba przystepujaca do walidacji

Brak warunkow.

6. Inne, poza pozytywnym wynikiem walidacji, warunki uzyskania kwalifikacji wolnorynkowej

Brak innych, poza pozytywnym wynikiem walidacji, warunkow uzyskania kwalifikacji wolnorynkowe;.

7. Okres waznoS$ci certyfikatu potwierdzajacego nadanie kwalifikacji wolnorynkowej

Certyfikat jest wazny 5 lat. Warunkiem przedtuzenia waznosci certyfikatu jest ztozenie, przed uptywem terminu waznosci,
wniosku o przedtuzenie waznosci certyfikatu wraz z dokumentami potwierdzajagcymi wykonywanie, w okresie 36 mie-
siecy poprzedzajacych dzien ztozenia wniosku, przez okres co najmniej 12 miesigey, zadan zawodowych polegajacych
na obstudze zdalnie sterowanych, specjalistycznych urzadzen i linii procesowych w produkcji farb, lakierow i klejow.
Waznos¢ certyfikatu jest przedtuzana o kolejnych 5 lat. W przypadku utraty waznosci certyfikatu mozliwe jest ponowne
jego uzyskanie pod warunkiem ponownego przystapienia do procesu walidacji.

8. Termin dokonywania przegladu kwalifikacji wolnorynkowej

Nie rzadziej niz raz na 10 lat.




