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UCHWAELA Nr 132 RADY MINISTROW

z dnia 24 lipca 1969 r

w sprawle osiaganla projektowanych zdolnoici produkcyjnych w zakladach i obicklach przemyslowych
oddanych do uzylku.

nia- projektowanych zdolnasci produkcyjaych, Rada Mini-

W celu wykorzystania pelnej zdolnoSci produkcyjnej
strow uchwala, co nastepuje:

w zakladach i obiektach przemystowych przekazanych z dzia-
lalno$ci inweslycyjnej do uzytku i skrdcenia okresu osigga-
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§ L L
i obiektéw przemystowych oraz wskazniki efektywnosci
ustala si¢ w zatozeniach techniczno-ekonomicznych inwesty-
cji. Projektowang zdolno$¢ produkcyjng okresla sie w zasa-
dzie w stosunku rocznym. W wypadkach wynikajacych
z charaktern inwestycji projektowana zdolno$¢ produkcyj-
na moze by¢ ustalana na dobeg lub w innych wskaznikach.

2, Jezeli zdolnos¢ produkcyjna jest okreslona na dobe,
wowczas wskaznik -wykorzystania zdolnosci produkcyjnej
powinien by¢ obliczany jako stosunek produkcji uzyskiwa-
nej w 24 godzinach do dobowej projektowanej zdolnosci
produkcyjnel.

§ 2. 1. Pelne osiggniecie projektowanej zdolnosci pro-
dukcyijnej nastgpuje wowczas, gdy zostang osiggnigle roz-
miary produkcji oraz wskazniki techniczno-ekonomiczne
ustalone w zalozeniach techniczno-ekonomicznych, bedgcych
podstawg powziecia decyzji inwestycyjneij.

2. Osiggniecie wskaznikéw ekonomicznych ustalonych
w zalozeniach techniczno-ekonomicznych inwestycji jest wa-
rankiem oceny osiggniecia projektowanej zdolnosci produk-
cyjnej.

3. W razie zmiany programu produkcyjnego, uzasad-
nionej konieczno$cig dostosowania sie do zapotrzebowania
rynku krajowego lub odbiorcow zagranicznych, inwestor po-
winien przedstawi¢ jednostce, ktéra zalwierdzila zalofenia
techniczno-ekonomiczne inwestyc}, wniosek o zmiane usta-
lonej w tych zalozeniach projektowanej zdolnos$ci produk-
cyjnej. .

§ 3. 1. Dyrektywny cykl uruchomienia produkcji i osiag-
niecia projektowanych zdolnosci produkcyjnych wokreslajg
zalozenia technicznc-ekonomiczne inwestycji.

2. Za poczatek cyklu osiggania projekiowanej zdolnosci
produkcyjnej ustala sie pierwszy dzien nastepnego miesiaca
po przekazaniu inwestycji do uzytku (po przeprowadzeniu
rozruchu technologicznego).

3. Sposob i tryb przekazania inwestycji do uzytku re-
gulujg odrebne przepisy.

4. Maksymalne cykle osiggania projektowanej zdolnosci
produkcyijnej dla wazniejszych zakladéw i obiektow prze-
myslowych ustala zalacznik do niniejszej uchwaly.

5. Wiasciwi ministrowie w ramach maksymalnych cykli
osiggania projekiowanej zdolnoSci, okreslonych w ust 4,
ustalg w instrukcjach branzowych dla zakladéw i obiekiow
przemystowych, wymienjonych w' zalaczniku do uchwaty,
rozmiary produkcji, jaka powinna by¢ osiagnieta w poszcze-
golnych kwartalach dochodrzenia do projektowanej zdolno-
sci produkcyjnej, oraz uzupelnia wykaz obiektdw wymienio-
nych w zataczniku do uchwaly i okreslg dla nich w zalei-
nosci od specyfiki branzy maksymalne cykle osiggania pro-
jektowanej zdolnosci produkcyjnej, z odpowiednim uwzgled-
mieniem cykli osiggania projektowanych zdolnosci produk-
cyjnych dla obiekidéw lub zadan, ktére zawarte sq w zalgcz-
niku do uchwaly,

6. Zasady ustalania cyklu osiggania projektowanych
zdolnodci produkcyjnych w galeziach przemyslu o sezono-
wym charakterze produkcji ustalg zainteresowani ministro-
wie.

7. Dyrektorzy wlasciwych zjednoczen wiodacych ustalg
w terminie do dnia 31 paidziernika 1969 r., w dostosowaniu
do charaktern i specyfiki produkcji w poszczegolnych gale-
ziach szczegdlowe wytyczne branzowe, okreélajgce zasady
ustalania okresow osiggania projektowanych zdolnosci pro-
dukecyjnych.

» § 4. Maksymalne cykle osiggania projektowanych zdol-
modci produkeyjnych okre$tone w zalgczniku oraz ustalone
dla innych obiektow lub zakladoéw przemyslowych przez mi-
nistrow, o ktorych mowa w § 3 ust. 54 6, stanowig podsta-
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we do ustalania w zaloZzeniach techniczno-ekonomicznych
inwestycji - dyrektywnych cykli uruchomienia produkcji
i osigynigcia projektowanych zdelnodci produkcyjnych oraz
powinny by¢ wykorzystane do:

1) opracowywania rocznych i wieloletnich planow rozwe-
ju poszczegdlnych gatezi przemysiuy,

2) badania zainstalowanych zdolnosci produkcyjnychi ana-
lizy ich wykorzystania,

3} programowania powych inwestyciji.
$ 5. 1. W ramach zalozen techniczno-ekonomicznych

inwestycji przysziy uzytkownik powinien opracowa¢ plan
przygotowania uruchomienia produkcji, zapewniajac stwo-
rzenie oplymalnych warunkéw do osiggania projekiowanych
zdolnosci produkcyjnych w dyrektywnych cyklach urucha-
miania produkcji, oraz- powinien zapewnl¢ jednoczesnie od-
powiednie $rodki na te cele, W planie tym nalezy przewi-
dzie¢ miedzy innym:: ‘

1) organizacje przysziego procesu produkcyjnego,

2) przeszkolenie roboinikdéw i personelu inzynieryjno-tech-
nicznego,

3) zapewnienie w drodze odpowiednich umdéw i porozumien
dostaw surowcdw, pélproduktdw i elementéw koopera-
cyjnych oraz niezbednego oprzyrzadowania,

4) zapewnienie niezbednych warunkéow do rekrutacji ro-
botnikow i personelu inzynieryjno-technicznego, w tym
rowniez niezbedne} minimainej ilos®i mieszkan, _

5) wytypowanie placéwek naukowo-badawczych oraz opra-
cowanie zasad wspélpracy z nimi przy opanowywaniu
technologii i organizacji produkcji w projektowanym za-
kladzie.

2. Po rozpoczeciu realizacji inwestycji, nie pdZniej jed-
nak niz w okresie umozliwiajgcym przygotowanie inwestycji
do uzytku, plan, o ktérym mowa w ust. 1, powinien by¢
zaktualizowany z wyznaczeniem oso6b odpowiedzialnych za
realizacje okreslonych zadan. W zaktualizowanym planie
nalezy uwzgledni¢ szczeg6lowo zakres szkolenia zalogi w
poszczegolnych zawodach z podziatem na robotnikéw wy-
kwalifikowanych i wymagajacych przeszkolenia.

§ 6. 1. Koszty przygotowania przysziej zatogi eksplo-
atacyjnej pokrywane sg ze $rodkéw przewidzianych na ten
cel w zbiorczym zestawieniu kosztow przedsiewziecia inwe-
stycyjnego.

2. Do czasu przekazania inwestycii do uzytku liczba za-
trudnionych ustalona planem szkolenia (§ 5 ust. 2) nie jest
wliczana do zatrudnienia grupy przemysltowej i nie obcigza
wskaznika wydajnosci pracy, funduszu plac oraz innych
wskaznikow zjednoczen i przedsiebiorstw przemystowych.

3. Fundusz plac i wielko$¢ zatrudnienia, wynikajgce
z planu przygolowania uruchomienia produkcji, powinny by¢
ujmowane odrebnie w planach przedsiebiorstw 1 zjednoczen.

§ 7. 1. Jednostki nadrzedne obowigzane sg dokonywac
systematycznej kontroli realizacji planu przygotowania uru-
chomienia produkcii.

§ 8. 1. Inwestor ma obowigzek przedstawi¢ informacje
o stanie przygotowan, o ktérych mowa w § 5 organowi po-
wolanemu do przekazania zrealizowanego zadania inwesty-
cyjnego do uzviku (eksploatacji). Organ ten zobowigzany
jest sprawdzi¢, czy plan przygotowania uruchomienia pro-
dukcji zostal zrealizowany.

2, W razie stwierdzenia, ze plan przygotowania urucho-
mienia produkcji nie zostal zrealizowany. organ, o ktérym
mowa w ust, 1, moze przedstawi¢ jednostce nadrzednej, przez
ktora zostal powolany, odpowiedni wniosek co do koniecz-
noéci przesunigcia terminu uruchomienia produkcji 1 zasto-
sowania sankcji zgodnie z obowigzujacymi w tym zakresie
przepisam! za powstale opéinienie w realizacji przygotowa-
nia zagospodarowania oddanej do uzytku inwestycji
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§ 9. W protokole. przekazania inwestyCji do uzytku na-
lezy ustali¢ termin truchomienia produkcji i osiggnigcia
projektowanych zdolnoéci produkcyjnych zgodnie z dyrek-
tywnymi cyklami okreSlonymi w zalozeniach techniczno-eko-
nomicznych,

§ 10. 1. Po przekazaniu inwestycji do uzytku przedsie-
biorstwo (uzytkownik) obowigzane jest zlozy¢ w oddziale
banku finansujacego dziatalno$¢ przedsiebiorstwa odpis pro-
“tokoty, o ktérym mowa w § 9.

2, W ciggu dwoéch miesiecy po uplywie kwartalu, w
ktérym powinno nastapi¢ pelne osiagniecie projektowanej
zdolnoéci. produkcyjnej, przedsigbiorstwo obowigzane jest
przedstawi¢c w oddziale banku finansujgcego dziatalno$é
nrzedsiebiorstwa informacje o stopniu osiggniecia projekto-
wanej zdolnosci produkcyijnej (§ 2).

-§ 11, 1, W celu maksymalnego wykorzystania zdolno-
§ci produkeyjnych w zakladach i obiektach przemystowych
przekazanych do uzytku przed dniem 31 grudnia 1968 r.,
ktére nie osiagnely dotychczas projektowanych zdolnosci
produkcyjnych, nalezy opracowaé¢ plany pelnego wykorzy-
stania zdolnosci produkcyjnych, okreslajgc rzeczowe oraz
finansowe $rodki niezbedne do realizacji. tego celu,

2. Dla zakiadéw | obiektéw przemystowych bedgcych w
budowie po dniu 31 grudnia 1968 r., a przewidzianych do
oddania do uzytku w roku 1969, dla ktérych dokumentacja
projektowa nie ustalila dyrektywnych cykli osiggania pro-
jektowanych zdolnoéci produkcyjnych, cykle te powinny byé
ustalone w akcie oddania inwestycji do uzytku. Cykle te
nalezy okresli¢ na podstawie ustalen zawartych w zalgcz-
aiku - do uchwaly oraz wylycznych branzowych (instruk-
cjach), ustalonych przez wlasciwego ministra lub zjednocze-
nie wiodace (§ 3 ust. 5—7). O ustalonych cyklach osiggania

projektowanej zdolnosci produkcyjnej powinien by¢ powia-

domiony oddzial banku finansujgcego dzialalno$¢ przedsie-
Dbiorstwa. :

. 3. Dla zaktaddw i obiektéw przemystowych. bedacych
w budowie po dniu 31 grudnia 1968 1., a przewidzianych do
oddania do uzytku po- 1969 r., nalezy opracowaé plan przy-
gotowania uruchomienia produkcji zgodnie z przepisem § 5
oraz ustalié dyrektywny okres osiggania projektowanej zdol-
nosci produkcyjnej na podstawie - przepisdw miniejszej
uchwaly oraz wytysznych. branzowych (instrukcji) wydanych
przez ministréw lub zjednoczenia.
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§ 12, Zjednoczenia wiodgce w zakresie inwestycji bray-
zowych oraz Iinwestycji objetych koordynacja branzows
obowiazane sg do: :

1) przedstawienia wlasciwemu ministrowi do konca kaz-
dego roku listy obiekiéw oddanyech do uzytku, ktore nie
osiggnely projekiowanej zdolnosci produkceyjnej w cyklu
dyrektywnym, wraz z podaniem przyczyn powstalego
stanu, .

2) koordynacji planéw produkcyjaych w podleglych jed-
nostkach organizacyjnych pod wzgledem rozmiaréw pros
dukeji, tak aby poziom produkcji w obiektach oddanych
lub przewidzianych do oddania do uzytku. byl zgodny
z ustalonym cyklem osiggania projektowanych zdolno-
Sci produkcyjnych.

§ 13. Zasady premiowania pracownikéw za terminowe
osiggnigcie projektowanej zdolnosci produkceyjnej i wskaz-
nikéw techniczno-ekonomicznych, o ktérych mowa w § 2,
okreslaja odrebne przepisy. 4

§ 14. Zobowiarzuje sie Przewodniczgcego Komisji Plano-
'wania przy Radzie Ministréw do wydania w terminie do
dnia 31 grudnia 1969 r. zweryfikowanej ogolnej instrukcji
w sprawie badania zdolnoéci produkcyjnych w przemysle,

§ 15. Zobowigzuje sie Prezesa Giownego Urzedu Sta-
tystycznego do opracowania w porozumieniu z Przewodni-
czagcym Komisji Planowania przy Radzie Ministréw spra-
wozdawczosci umozliwiajgcej stata 1 pelng analize procesu
osiggania projektowanych zdolnos$ci produkcyjnych po-
czgwszy od 1970 1.

§ 16. Traci moc zarzadzenie Przewodniczacego Komisji
Planowania przy Radzie Ministrow z dnia 9 lipca 1964 r. w
sprawie normatlywdéw czasowych osiggania projektowych
zdolnosci produkcyjnych w zakladach i obiektach przemy-
stowych oddanych do uzytku (Monitor Polski Nr 47, poz. 229),

§ 17, Zalozenia techniczno-ekonomiczne inwestycji roz-
poczynanych przed dniem 1 siycznia 1970 r. nie wymagaja
sporzgdzania planu przygotowania uruchomienia produkcji

& 5.

§ 18. Uchwala wchodzi w Zycie z dniem 1 pazdzierni-
ka 1969 1.

Prezes Rady Ministréw: J. Cyrankiewicz

Zaigcznik do uchwaly nr 132 Rady
Minjstrow z dnia 24 lipca 1969 r.

(poz. 250).
CYKLE OSIAGANIA PROJEKTOWANYCH ZDOLNOSCI PRODUKCYJNYCH
Pelny cykl
Charakterystyka zakladéw i reezna skal osiagania
GalgZ przemyslu raierystyfa matia oW 1 Fotuma skata Wyréh gotowy zdolnosei
produkeji . .
projektowanej
miesigey
1 | 2 3 - 4 ¢
: |
L Wytwarzanie energii elektrycanej
- 1. Energetyka zawodowa a) znamionowa moc elcktryczna przy wytwarzaniu | energia elektryczna 3
energii w turbozespolach cieplnych kolekto-
rowych ‘
b) znamionowa moc elekiryczna przy wytwarzanin " 6 ;
energii w turbozespolach cieploych blokowych i
v i
2. Wytwarzanie energii cieplnej kotly wodne w cieplowniach energia cieplua 3 i:
L B
11, Przemyst paliw
Koksowuie a) bateria koksownicza o wydajneéei do 370 tys. t | koks 6
koksu na rok :
b} bateria koksownicza o wydajnoéei do 750 tys. t{ ,, - 12
koksu na rek ‘ .
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Galgi przcmyslix

Charakterystyka zakladéw i roczna skala

Wyréh gotowy

Pelny cykl
osigzania
zdolnosei

produkeji projektowanej
ruiesiecy ‘
1 2 3 4
HI. Hutnictwo iclaza wraz z wydoby-
ciem rud
1. Wydzial wielkopiecowy wiclki piec o objetodel 2000 m? i wigeej surowka martenowska 9
2. Stalownia eléktryczna (nowe sta- | a) stalownia z piecami o pojemnoéei 50 t stal z piecéw elektrycznyeh 18
lownie)
b) stalownia z piccami o pojemnoéci powyzej 100 t | stal z piccéw elektrycznych 18
3. Piece elektryezue dobudowane | a) piec o pojemnosei 5—15 t stal z piecéw elektryczuych 6
w istniejycych stalowniach b) piec o pojemuodci 16—30 t stal z piecéw eleklrycznych 6
¢) piec o pojemnodei 31—50 t stal 2z piecéw elektryczuych 6
d) pice o pojemnoécei powyzej 50 t stal z piccéw elektryczuych 6
4. Stalownie konwertorowo-ticnowe a) konwertory o pojemnoéei 100130 t stal kohwertorowa 15
' b) konwertory o pojemnosci powyZej 130 t . 138
5. Konwertory dobudowywane w pra- | a) komwertory o pojemnodei 100—130 t ” 6
eujacych stalowniach b) konwertory o pojemmoei powyzej 130 t v 9
6. Walcownie gorace a) walcownia diwigaréw o zdelnosei produkeyjnej | szyny ksztaltowniki 18
. 400—1000 tys. t rocznie
b) walcownia Srednia. o zdolnoSei produkcyjnej | préty i ksztaltowniki Srednie 18
300—500 tys. t rocznie ze stali zwyklej
c) walcownia drobna o zdolnosci  produkcyjuej | prety drobne ze stali zwyklej 18
500—0600 tys. t rocznie
d) walcownia drobna stali jakosciowych .o zdolnosei | prety drolme ze stali jakosciowej |- 24
produkcyjzlcj 100200 tys. t rocznie
e} walcownia éreduia stali jakodciowych o zdolnoéel 1 prety éreduie ze stali jakodeiowej 24
produkeyjnej 200—300 tys. t rocznie
f) walcownia drutu o zdolnoSei produkeyjnej | walcéwka ze stali zwyklej 18
500 tys. t rocznie
g) walcownia drutu ze stali jakoSciowej o zdolnodei | waleéwka ze stali jakosciowej 24
produkeyjnej 200—300 tys. t roczuic '
h) walcownia blachy grubej o zdolnodei produkeyjnej | blacha gruba 27
0,6—1 mln t rocznic
i) ~waleownia tadmy gorgeej o szerokodei do 700 mm | tadma gorgeo walcowana 18
o zdolnoéci produkeyjuej do 1,0 min t rocziie |
7. Walcownie rur bez szwu a) walcownia rar typu ,.Sztifel” @ 120 mum o zdol- | rury bez szwu ze stali zwyklej 27
- ~noéci produkeyjnej 150 tys. t rocznie . i jukosciowej
b) walcowuia rur @ poniZej 120 mm ze stali jakodcio- | rury bez szwu ze stali jakoé- 24
wej o zdolnoéci produkeyjnej 50—100 tys. t | ciowej
rocznie’
8, Wytwérnie rur ze szwem a) wytwérnia rur zgrzewanych @ do 120 mm | rury ze szwem z taSmy 13
o zdoinodci produkcyjnej od 100 do 200 tys. t
roczuie Co
b) wytwérnia rur zgrzewanych @ do 163 mm | rury ze szwem z taSmy 13
o zdolnoéci produkeyjnej do 230 tys. t rocznie
¢) wytwérnia rur ze szwem duzych érednic powyzej | rury ze szwem duzych érednic 12
500 mm z ekspanderem o zdolnoéei produkeyjnej
70—200 tys. t rocznie
d) wytwérnia rur. ze szwem spiralnie spawanych | rury ze szwem duzych $rednic 12
0 powy?cj 300 mm o rocznej zdolnose produkeyj-
nej 10—50 tys. t
e) wytwérnia  rur - wzdluinie  spawanych . @ do | rury ze szwem 18

400 mm o zdolnosci produkcyjnej do 250 tys, t
roczitie
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ty Ze ‘A//g;l;:-(—]-\—l na skompliknwany charakter produkcii osiagnigcie wska7znlkow ekonomicznych moze byé opdinione o 6 miesiecy
w stosunku do dyrektywneygo okresu osiggania

projektowanych zdolnodci produkcyjnych.

Poz. 250
Pelny eykl
Galad ; Charakterystyka zakladéw i roczna skala Wyeob osiagama
algZz przemysla produkeji yréb gotowy z'doluoscx )
projektowanej
miesigey
1 2 3 4
9. Cigzarnia rur ciagarnia rur @ 24—102 mm o zdolnoéci produk- | rury ciggiione 24
cyjnej 20—50 tys. t roczuie
10. Ozuiowa ocynkownia blach agregat do ogniowego ocynkowania o zdolnodci | blacha ocynkowana ogniowo 9
produkeyinej do 20 tys. t rocznie
11. Ocyukownia ciggla ocynkownia blachy o zdolnoéci produk- | blacha ocynkowana 9
cyjuej 100—3500 tys, t roczuie
12. Walcownia ta$my zimno walcos | a) walcownia taémy zimno walcowanej ze stali | taéma zimno walcowana ze stali 18
wauej " zwyklej o zdolnosci produkeyjnej 20-—75 tys. t | zwyklej o
rocznie
b) walcownia tadmy zimno walcowanej ze stali ja- | taSma zimuo walcowana ze stali 24
koéciowej o zdolnoéci produkcyjoej 15—25 tys. t | jakosciowej
rocznie
13. Ciggarnie pretow a) ciggarnia pretéw ze stali zwyklej o mdolnodei pro- | prety ciagnione ze stali zwyklej 9
dukceyjonej do 50 tys. 't rocznie
b) ciggaruia pretéw ze stali jakosciowych o zdol- | prety ciagnione ze stali jakod- 24
uosci produkeyjnej do 25 tys. t rocznie ciowej
14. Prasownia cigzkich odkuwek prasownia ciezkich odkuwek o zdolnosci produk- | cigzkie odkuwki swoboduic kute 30Y)
cyjuej do 50 tys. t rocznie, wyposaZona w prasy
o nacisku 2—8 tys, t
IV. Hwnictwo metali nieieluznych
1. Hulnietwo miedzi - ' a) ognjowa huta miedzi o zdolnodci prodnkeyjuej | miedZ ogniowa 24
40—80 tys. t roczuie (obejmuje fazg produkeji
kamienia miedziowego oraz miedz konwerto-
rowsa)
b) elektrorafinacja miedzi o zdolnoéci produkcyjnej | miedZ elektrolityczna 18
40—80 tys. t rocznie
2. Walcownia drutu z Cu walcownia  drutu miedzianego o zdolnosci pro- | walcéwka micdziana 12
dukeyjnej 25—50 tys. t rocznie
3. Prasownia drutu z Ca prasownia wytwarzajaca drut miedziany o zdol- | praséwka micdziana 12
nodci produkeyjuej do 30 tys, t rocanie
4. Prasownia i ciggarnia wyrobdéw prasownia i ciggarnia wyrobéw z miedzi i jej sto- | wyroby prasowane i ciagnione 18
z micdzi i jej stopdw péw o zdolnoéci produkeyjnej 30—50 tys. t | z miedzi i jej stopdw
rocznie . ‘
5. Walcownia wyrobow z miedzi i jej walcownia wyrobéw plasko walcowanych z miedzi | wyroby plasko walcowane z mie- 15
stopow i jej stopdw o zdolnosci pradukeyjucj 2040 tys. t | dzi i jej stopiw
rocznie
6. Huta tleuku cyuku piece obrotowe w hucie tlenku cynka o dtu- | tlenck cynka 9
godci 95 m
7. Huta cyuku huta cynku z piecem szybowym o zdolnodci pro- | cynk 24
dukeyjuej do 60 tys, t rocznie
8. Walcowuia aluminium walcewnia blach 2z aluminium 1 jego stopdw | blacha z aluminiumi jego stopéw 18
o zdolnosei produkeyjnej 40—60 tys. t rocznie
9. Prasownia i ciggarnia wyrohéw prasowniai ciggarnia wyrob8w z alumivium i jego | ‘wyroby prasowane i ciggnione 18
z alumivinm stopdéw o zdolnodei produkeyjnej do 50 tys. t) 2z alaminium 1 jego stopdw
roczuie
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10. Walcownia folii 2z aluminium walcownia folii aluminiowej o zdolnosci produk- . folia aluminiowa 21
cyjnej 2—6 tys. t roczuie ‘
V. DPreeinysl maszynowy i metalowy ) E
a) odlewnia staliwa o zdolnoéci produkeyjuej do : odlewy staliwne 18
50 tys. t roczuie ;
b) odlewnia 2eliwa o zdolnoéei produkcyjnej do : odlewy zeliwne 18
50 tys. t rocznic !
¢) fabryka loZysk tocznych o zdolneéci produkeyjnej , fozyska toczne 24
do 10 mln szt. rocznie i
d). fabryka wiertel o zdoluosci produkcyjnej do i wiertla 12
25 min szt. rocznie ;
e) fabryka lin staiowych o zdoluoéei produkeyjnej | liny stalowe 24
do 50 tys. t rocznie (lgeznic z ciggarnia drutéw)
f) ciagarnia drutéw klasy 2—4 o zdolnoéei produk- | druty stalowe klasy 2—4 21
cyjnej do 50 tys. t rocznie
g) ciagarnia drutéw klasy 1 o zdolnoéci produkeyjucj t druty stalowe klasy 1 12
100-—150 tys, t roczuie !
h) wytwérnia mikrostlnikéw elektrycznych o zdol- | silniki elektryczne mocy ulam- 24
nosci produkeyjnej do 15 min szt. rocznie : kowej
i) wytwoérnia przckladni o zdolnofei produkcyjnej | przektadunie malej i éredniej 21
do 75 tys. szt. rocznie | mocy
j) fabryka automatéw tokarskich o zdolnoéci pro- ‘3 automaty tokarskie jednowrze- 27
dukeyjuej do 5 tys. szt. roczoie . cionowe
k) fubryka frezarek o zdolnodci produkeyjuej do J frezarki 27
1,5 tys. szt. rocznie ’ H
I) fabryka aparatury wysokicgo napigcia i aparatura wysokiego napiecia 24
m) fabeyka aparatury niskiego napiecia ; aparatura niskiego napigcia 24
n) fabryka preewodow o zdolnofei pruerobu miedzi | kable i przewody 18
do 10 tys, t i aluminium do 15 tys. t roczuie |
0) wytwornia konstrukeji stalowych o zdolnosci pro- | konstrukcje stalowe 18
dukeyjuej do 30 tys. t rocznie i
VI Przemyst cementowy ) !
cementownia - o zdoluoéci  produkcyjuej do | cement 18
1200 tys. t cementu rocznie 1‘
|
i
V. Praemyst wapienniczy i gipsowy ;
zaklad wapienniczy o zdolnoéei produkeyjnej: ;
— kaniienia wapiennego 1000—23000 tys. t rocznie 1 kamiei wapienny 15
‘— wapna palonego 260—660 tys. t roczuie - | wapno palone 15
— maczki waplenuej 130—330 tys. t roczuie | maczka wapienna 15
'
VIII. Przemysl betonéw |
a) zaklad betondw komdrkowych o zdolnoici pro- ; betony 15
dukeyjuej do 150 tys. m? rocznie !
b) zaklad belouéw komorkowych o zdolnoéei pro- ; betony 21
dukcyjnej 160 tys. m” rocznie, z oddzialem scala- |
nia elementdw !
¢) zaklad Dbetoudw komérkewych o zdolnobei pro- | betony 15
dukeyinej 300 tys. m® roczunie H
d) zaklad betondw komdirkowyeh o zdolnoéei pro- | betony 21
dukeyjnej 300 tys, m* rocznie, z oddzialem sca-
lania elementdéw
e) zaklad elementdw. prefabrykowanychio zdolnoéci
produkcyjuej 30—100 tys. m® rocznie: .
— betonowych Zeibetowych elementy prefabrykowane 15
~— strunobetonowych lub kablobetonowych » 21




Monitor Polski Nr 34

— 60f —

PozZ, 250
Pelny cykl
Charakterystyka zakladéw i roczna skala ; osmgar’m.z
Galaz przemystu produkcji Wyréb gotowy Z'dOlDOSCI ]
projektowanej
miesigcy
71 { 2 3 4
A}
IX. Przemyst ceramiki budowlanej
| a) zaklad produkeji dachéwek o zdolnodei produk- } dachéwka 15
eyjnej do 75 mln jednostek ceramicznych roczuie
b) zaklad produkcji rurek drenarskich o zdolnodei | rurki drenarskie 15
produkcyjnej od 18 do 45 mln jednostek cera-
micznych roczuie
c) zaklad produkcji cegly wapienno-piaskowej | cegla_wapienno-piaskowa 12
o zdolnodei produkeyjnej 30—55 mln jednostek
b ceramicznych rocznie
| d) zakiad ceramiczny materialéw $ciennych o zdol- | ceramiczne materialy Scienne 18
noéei produkeyjnej od 18 do 50 mln jednostek
ceramiczuych rocaznie
X. Prazemyst sehlarski
a) hnta szkla gospodarczego o zdolnoéci produkeyj- | szklo gospodarcze 18
nej 2000—2200 t rocznie
b) huta szkla opakowaniowego o zdolnoéci produk- | szklo opakowaniowe 12
cyjuej 500 mln szt. roczuie
c) huta szkla okiennego o zdolnoéci produkeyjnej | szklo okienne 24
15—20 min m? szkla ciggnionego w przeliczeniu
na grubo$é 2 mm
XI. Przemyst ceramiczny
a) zaklad ceramiki sanitarnej o zdolnoéei produk- | ceramika sanitarna 18
cyjnej 4500 t rocznie ’
b) zuklad porcelany stolowej o zdolnodci produkeyj- | porcelana stolowa 18
' uej 3600-—48500 t rocznie
¢) szlamownia kaolinu i glin o zdolneSei produkeyj- { kaolin szlamowy 6
nej do 45 tys. t glin i kuolinn rocznie
d) zaklad wyrobéw kamionkowych o zdolnosei pro- | wyroby kamionkowe 18
dukeyjuej 54 tys. t rocznie
XII. Przemyst izolacfi budowlanej :
a) zaklad piyt azbestowo-cementowych o zdolnosci | plyty azbestowe 18
produkeyjnej 10 min m? rocznie
b} zaklad rur azbestowo-cementowych o zdolnodei | rury azbestowo-cementowe 18
produkeyjnej 35 tys. t roczuie
¢) zakiad papy dachowe) o zdoluodei produkeyjuej | papa dachowa 12
50 wmin m? papy rocznie 7
d) zaktad o zdolnofei produkeyjuej 300 tys. m? | wyroby 2z weluy miueraluej 18
wyrobdw z welny mineralnej, . ok. 30 tys, t
roczule
XTI, Przemyst okué, instalacii i lefkich
elemensow budowlunych
a) zaklad elementéw  budowlanych z tworzyw
sztucanyel i aluminium o zdolnodel produkeyjnej:
— de 5000 t elemeatéw  aluminiowyeh rocznie | elemeuty. budowlane z alumi- 18
nium }
— ca 5000 L wyrohéw z tworzyw sztucznych rocznie | elementy z tworzyw sztucanych 18
b) zukiad o zdotnodei produkeyinej:
— 1,2 mln m? eletnentéw budowlanych hal rocznie | clemeuty budowlane 12
— 3,3 tys. t elementéw wyposazenia rocunie elementy wyposaZenia 12
XiV. Przemyst drzewny
a) fabryka plyt pildniowych: ciag plyt twardyeh { plyty pildniowe twarde 18
o zdolnodei produkeyjoej 40—45 tys, t roczuie
b} fabryka ptyt pilsuiowych: ciag plyt porowatych | plyty pilSuiowe porowate 12
o zdoluosci produkeyjnej 350 tys. t rocunie
c) fabryka plyt wibrowych: cigg plyt widrowych
o zdolnodei produkcyjnej:
~ 10,0—15,0 tys. m® rocznie plyty widrowe 12
— 38,0—40,0 tys. m® roczuie » 12
— ok. 100,0 tys. m® roczunie " 18
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d) tartak o zdolnodci przctarcia 60—80 tys. m® | tarcica iglasta 6
surowca roezmie

e) tartak o zdolnedei przetarcia 90—120 tys. m? " 6
surewca rocziie

f) fabryka mebli o rocinej wartoéei produkeji 150— | meble 15
250 min zt wedlug cen zbytu

XV. Przemysl papierniczy

a) wytwérnia celulozy papierniczej starczanowej | celuloza nbl 24
o zdoinodei produkeyjnej 150—206¢ tys. t rocunie,
metoda prodokeji ciagla

b) wytwérnia celulozy papiernicze] stomowej o zdol- | celuloza slomowa 18
noéci produkeyjnej 12-——15 tys. t rocznie

¢) wytwérnia papieru pakowego o zdolneéci pro- | papier pakewy 18
dukcyjnej 60—86¢ tys, t rocznie

d) wytwérnia kartonu i tektury o zdelnoéci pre- | karton i tektura 21
dukcyjnej 80—100 tys. t rocznie

e) wytwdrnia papieréw Dbialych o zdolnedci pro- | papiery drukowe i piémienne 18
dukcyjnej 40—55 tys. t rocznie :

f) wytwérnia tektury falistej o zdelneéci pro- | tektura falista 12
dukcyjnej 20 tys. t roczuie

g) wytwérnia tektury faliste} o zdolnodei pro- . 15
dukeyjnej 35 tys. t roczuie

XVI. Przemyst chemicany

a) instalacja destylacji rurowe-wiezowej ropy naf- | frakcje destylacji 4
towej o zdolnogei produkeyjnej przerobu 3,0 mln t
ropy naftowej roeznie .

b) instalacja reformingu benzyn dla wuzyskania | reformat i wsad 9
wysokooktanowego reformatu oraz wsadu do |
ekstrakeji o zdolnoéci produkeyjnej do 660 tys. t
rocznie

¢) instalacja pirelizy benzyn i gazéw wysokich tem- | olefiny 18
peratur i uzysk gazéw olefinowych o zdolnodei
produkcyjnej 250 tys. t rocznie

d) instalacja do elektrolizy soli o zdolnoici pro- | chlor gazowy, lug sedowy 12
dukeyjnej 60—100 tys. t rocznie

€) wytwérnie polietylenu: instalacje do polimery- | polietylen 9
zacji etylemn o zdolnoéei produkeyjnej do
100 tys. t roczuie

f) wytwdrnia sadzy o zdolnoéci produkeyjnej 10 tys. | sadza 9
t rocznie :

g) wytwérnia kwasu siarkowego (metoda kontak- | kwas siarkowy 3
towa) o zdolnodei produkceyjinej 200 tys. t rocznie

h) zakiad gazéw technieznych o zdolnosci produk- | acetylen 6
cyjnej 780 t recznie -

i) tkalnia kordéw (oddzial) o zdolnoéei produkcyjnej | kord oponowy 12
11 min mb roeznie

j) zaklad ogumienia_trakeyjnego o zdolnofci pro- | ogumienie trakeyjne 18
dukeyjnej okolo 30 tys. t recznuie

k) zaklad farb i lakieréw o zdolnoéci produkeyjnej | farby, lakiery, opakowania 12
50 tys. t roczuie

1) wytwérnia wilékien ciaglych poliestrowych — | wlékno ciagle poliestrowe 12
ciag produkcyjny o zdolnoéci produkeyjnej
2,0 tys. t roczuie

m) wytwérnia widkien cietych poliestrowych — | wldkne cicte poliestrowe 9
cigg produkeyjny o zdolnesei produkeyjnej
3,0 tys. t rocznie

n) wytwérnia poelichlorka winylu — 2z acetylenn | polichlorek winylu 12
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o) instalacja amoniaku syntetycznego o zdolnodci | amoniak 16
produkeyjnej 750 t amoniaku na dobg .
p) wytwérnia etylobenzenu — proces w oparciu | etylobenzen 12
o .etylen i benzen; instalacja o zdolnosci pro-
dukeyjnej 60 tys. t rocznie
XVII Przemyst lekki
a) zaklad odzieZowy na ok. 900 0s6b zatrudnionych; | konfekcja lekka 12
warto$é produkeji wedlug cen konfekcjonowania
ok. 40 min 2zl rocznie :
b) zaklad odziezowy na ok. 900 oséb zatrudnionych; | konfekcja cigzka 13
warto$é produkeji wedlug cen konfekcjonowania
ok. 40 min 2z} rocznie _
¢) zaklad obuwnicay o zdolnoéei predukeyjnej 5 mln | obuwie réine 18
‘ pzfr obuwia rocznie
d) zaklad garbarski o zdolnoéci produkeyjnej 12tys. t | skéry garbowane 12
skoér wagi zielonej rocznie .
‘e) zaklad dziewiarski typu ,,Jarostaw’’; 60 maszyn | odziez profilowana i8
kotonowych; 2320 t produkcji rocznie
. XVIII. Przemyst spoiywezy’
| a) oddzial produkeji margaryny o zdolnodei pro- | margaryna 6
i dukcyjnej ok. 100 t rocznie :
b) miyn o zdelnosci przemialu 230—350 t na dobe | maka 6
¢) fabryka pieczywa cukierniczego o zdolnoéci pro- { pieczywo cukiernicze 6
dukeyjnej 15 tys. t rocznie
d) zaklad przerobu mleka o zdolnosci produkeyjnej | przeréb mleka 9—12%)
20—40 min ] rocznie )
e) zaklad migsny o zdolnofei produkcyjnej uboju | migso wychlodzone, wedliniar- 12-18%
57 tys. t rocznie oraz przetwordw miesnych, nie- | skie, wedliny, konserwy, smalec
zaleznie od rocznej produkeji itd.
XIX., Przemysl réiny
wytwbrnia pasz o zdolnoéci produkeyjnej ok. | mieszanki paszowe 9
‘115 tys. t rocznie

) W zaleznodci od kwartalu, w ktérym inwestycja zostanie oddana do uzytku,



