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UCHWALRA Nr 623 PREZYDIUM RZADU

z dnia 6 pazdzigmika 1956 r.

" w sprawle trybu opracowanie i zalwierdzania dokumentacii technicznej, wykonania i zatwierdzania prolotypdw oraz de-
puszczania do seryinej produkcji nowych maszyn i urzgdzen.

W celu zapewnienia postepu technicznego w zakresie
konstrukejl, uwzgleduiajacego potrzeby produkcji i eksploa-
tacji, Prezydium Rzadu ustala nastepujacy tryb postepowania
przy opracowaniu, zaiwierdzaniu i uruchamianiu produkeji
nowych lypdw maszyn i urzadzed (zwanych dalej ,maszyna-
mi''}:

I. Ogracowanie i zatwierdzanie konstrukcjs prototypdw
nowych rodzajéow maszyn.

§ 1. 1. Za nowe typy maszyn w rozumienia niniejszej
uchwaly nalezy uwazac typy maszyn dotychezas w kraju nie
produkowane.

2. Ustala sie podziat nowych
grupy:

1) grups A obejmujaca:

typéw maszyn na dwie

— parowozy, lokomotywy elektryczne | spalinowe, nor-
malinoiorowe,

— wagony elekiryczne, motorowe, wagony towarowe w
seriach powyzej 1000 sztuk oraz wagony towarowe
specjalne, :

— maszyny okretowe powyzej 200 KM,

— zespoly kottowe sredniego i wysokiego cidnienia o wy-
dainosci od 50 t/godz,,

~ transformatory powyzej 31,5 MVA | wylgcezniki wyso-

kiego napiecia duzej mocy wylaczalne],
— zespoly turbin

2 MW, .
— sprezarki przeplywowe powyzej 300 kW zuzycia mocy,
— samochody i motocyklé powyzej 100 em?,

parowych i turbiny wodné powyzej

— silniki spalinowe o mocy powyzej 10 KM w cylin-
drze,

— ciagniki, ‘

— podstawowe maszyny rolnicze,

— podstawowe maszyny wiokiennicze,

— kombajny weglowe,

— podstawowe maszyny budowlane i do robot ziemnych,

— pradnice elektryczne do turbin parowych i wodnych

od 2 MW, -
— podstawowy sprzgt telekomunikacyjny,
— podstawowe obrabiarki do metalu i drewna, prasy

o nacisku powyzej 1000 t i mioty powyiej 500 kg,
— statki powietrzne, )
grupe B obejmujgcg pozostale typy maszyn.

»
—

3. Zainleresowani ministrowie mogg dokonywac zmian w
wykazie maszyn objetych grupg A.

§ 2. Przystgpienie do produkcji nowych typdw maszyn
mozZe nasiapi¢ na podsiawie zatwierdzonej dokumentacji tech-
nicznej dla protolypu oraz dokumentacji dla produkcji seryj-
nej.

§ 3. Dokumentacja techniczna konieczna do wykonania
protolypu nowych maszyn sklada sig z nastepujacych kolej-
nych elapdw:

1} zaloZenia konsirukcji,

2) projekt szkicowy konstrukcji (wstepny),

3} projekt techniczny konsirukcjj wraz z ewentualnym pro-
jeklem roboczym,

4) program prob i badan, tymcozasowe warunki odbioru oraz
ewentualnie projekt warunkdw iechnicgnych.

§ 4. Zatwierdzanie poszczegolnych etapdw opracowarnia
dokumentacji nastepuje w kolejnosci jej spoizadzania.

§ 5. W uzasadnionych przypadkach minister moie zasto-
sowacd uproszczony iryb opracowania dokumentacjj technice
nej skladajacej sie co najmniej z nastepujacych etapow:

1) zalozenia konstrukeji
2} rozzzerzonego projektu wsiepnego konstrukciji z rysunka-

mi roboczymi. :

§ 6, Doklumentacia techniczna prototypu powinna byé¢
sporzgdzona w zasadzie w resorcie przewidzianvm na produ-
centa danej maszyny.

§ 7. L. Minister, w ktérego resorcie ma by¢ wykonany
prototyp dla maszyn grupy A, zatwierdza zalozenia, projskty
wstepne, program prob i badan oraz tymczasowe warunki od-
bloru. - . '

2. Poszczegdlne elapy dokumentacji przedstawiane mini-
strowi do zatwierdzenia powinny by¢ uprzednio zaopiniowane
przez komisje oceny maszvn lub uzgodnione z glownymi za-
interesowanymi.

3. Minister moze w uzasadnionych przypadkach przelaé
swoje uprawnienia okreslone w ust. 1 na dyrektora wlasciwe-
go .centralnego zarzadu przemysiu,

§ 8. Dyreklor zakladu produkcngego zatwierdza w poro-
umieniu z glownymi zainteresowanymi projekt techniczny
konstrukeji maszyn grupy A w oparciu o zatwierdzone za-
loienia i zatwierdzony projekt wstepny.

§ 9. Calkowita dokumeritacje dla pozostalych typéw
maszyn {(grupy B) zatwierdza dyrektor wiadciwego zakladu
produkcyjnego.

§ 10, W celu opracowania dokumentacji dia maszyny
powinien by¢ wyznaczony kenstruktor kierujacy calok:
tem prac projektowo-konstruokeyjnych danej maszyny, zwa:
dalej , konstruktorem kierujacym’.

L. Wykonanie prototypu, préby i badania oraz dopuszcranie
' do produkcji seryinej,

§ 11. Wprowadzenie zmian konstrukcyjnych w czasie
wykonywania prototypu moze nasigpi¢ po uzgodnienju tych
zmian z konstruktorem kierujgcym.

§ 12. Wykonany prototyp przed oddaniem do préb i ba-
dan powinien byé¢ odebrany protekolarnie wedlug zatwierdzo-
nych tymczasowych warunkdw odbicru przez konirole tech-
niczng wytwoércy w obecnosci konstruktora kierujacego iub
wyznaczonego przez niego przedsiawiciela.

§ 13. Proby 1 badania prototypdw powinny byé dokouy-

wane wedlug przewlidzianego w dokumentatji technicznej pro-
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gramu prob i badan zgodnie z ustalonym harmonogramem ‘taboru samochodowego i lotniczego — Ministerstwo Transe

i przy wspoludziale glownych zainteresowanych. portu Drogowego i Lotniczego oraz Ministerstwo Obrony
$ 14. Celem préb i badan prototypdéw jest ocena: Naro}dowe?], o ' '

1) sprawnosci roboczej maszyny jako calosci, jej poszczegl- taboru plywajacego — Ministerstwo Zeglugi oraz Minister-

nych zespolow i czesci,

2) osiggniecia zalozonych wskainikéw techniczno-ekono-
micznych i eksploatacyjnych, jak wydajnod¢ maszyny
i jakoéé otrzymywanej predukceji, wspolczynnik sprawno-
$ci, zuzycie energii, -iloé¢ obslugi, doskonaloé¢ techniczna
w pordéwnaniu z osiggnieciami zagranicznymi, koszty eks-
ploatacyjne itd,,

3) prawidlowosci wyboru podstawowych

jektowych,

pewnosci eksploatacyjnej,

dogodnosci w obstudze i konserwaciji,

parametréw pro-

D O
st Nl

bezpieczenstwa i ochrony obstugi.

$ 15, Wyniki prob i badan powinny by¢ ujete protokolar-
nie i zawiera¢ szczegoOlowe dane wymienione w § 14, a po-
nadto:
1) wykaz zmian, ktére nalezy .wprowar.izié do konstrukcii,
2) wniosek o dopuszezenie do produkceji seryjnej (iub seril
préobnei} albo uzasadnienie odrzucenia proiotypu, ;
3) projekt warunkow technicznych w razie posta{vienia
wnioskdw o dopuszczenie do produkcji seryjnej.

I, Dokumentacja dla produkcii seryinel,

§ 16. Wnioski wynikajace z préb i badap oraz warunki
techniczne dla produkcji seryjnej wszelkich maszyn zatwier-
dza dyrekior zakiadu produkcyjnego.

§ 17. Uruchomienie seryjnej produkcii nowych typédw ma-
szyn moze nasigpi¢ jedynie na podstawie zatwierdzonej do-
kumentacji technicznej dla produkcji seryjnej.

§ 18. Dokumentacje techniczng dla produkcji seryjnej lub
serii prébnej zatwierdza dyrektor wiasciwego zakiadu pro-
dukcyinego.

§ 19, L Zmiany w dokumentacji technicznej maszyn nie
powodujgce obnizenia wlasnodci eksploatacyjnych wskaini-
kow ekonomicznych lub podwyzszajace te wiasnosci albo
zmieniajgce na korzy$¢ gldwne parametry calej konstrukcji
zatwierdza dyrektor wlasciwego zaktadu produkeyjnego, jesli
inaczej nie przewiduje umowa z zamawiajgcym.

2. Zmiany powodujgce obnizenie wlasnosci eksploatacyj-
nych iub zmieniajgce na niekorzv3¢ parametry konstrukeji (jak
wydajnosé, zuzycie energii, wymiary, ciezar itp ) powinny by¢
zatwierdzone w trybie ‘przewidzianym do zatwierdzenia do-
kumentacji technicznej prototypu.

3. Zmiany dokumeniacji dotyczarej maszyn i urzadzen
przeznaczonych do powszechnegoe uiytku powinny by¢ uzgo-
dnione z odbiorcg rynkowym. )

IV, Uzgadnianie.

§ 20 1. Glownymi zainteresowanynij sg w stosunku do:
maszyn gorniczych — Ministerstwo Gornictwa Weglowego,
urzadzed energetycznych i elektrycznych — Ministerstwo

Energetyki,
obrabiarek, pras i mlotéw — Ministerstwo Przemyslu M‘ISZY-

nowego oraz Ministerstwo Obrony Narodowej,

taboru kolejowego — Ministerstwo Kclei oraz Mmlsterstwo
Obrony Narcdowej,

stwo Obrony Narodowej,
ciagnikow -~ Ministerstwo
Obrony Narodowej,
maszyn rolniczych — Ministerstwo Rolnictwa,
maszyn budowlanych — Ministerstwo Budownictwa oraz Mi-
nisterstwo Obrony Narodowej,

Rolnictwa oraz Ainisierstwo

maszyn hutniczych — Ministerstwo Hutnictwa,
maszyn chemicznych — Ministerstwo Przemystu Chemicznago,
maszyn widkienniczych — Ministerstwo Przemyshu Lekkiego,

aparatury teletechnicznej — Ministerstwo Lacznosci, Minister-
stwo Obrony Narodowej oraz Ministerstwo Energetyki.
2. Gidwnych zainteresowanych dla maszyn nie wymie-
nionych w ust, 1 okre$la porozumienie minisira, w ktérego
resorcie maszyny bedg produkowane, z ministrami resortdw,
ktore sa uzytkownikami lub odbiorcami maszyn,

§ 21. Dla zabezpieczenia intereséw uzytkownikéw, od-
biorcéw i producentéw maszyn ministrowie resortéw produ-
kujgcych maszyny moga powoclaé w porozumieniu z gléwny-
mj zainteresowanymi komisje oceny maszyn.

§ 22. W sklad komisji oceny maszyn powinni wehodzid
wybiini specjalisci z ramienia glownych zainteresowanych
i producentéw oraz przedstawiciele Ministerstiwa Handlu Za-
granicznego. Przewodniczgcym komisji powinien byc¢ przed-
stawiciel gldwnego uzytkownika.

§ 23. Komisje oceny maszyn maja za zadanie:

1) opiniowanie zalozeti konstrukeyjnych oraz przedstawianie

wnioskow o ich zatwierdzenie wiasciwym ministrom,

2) opiniowanie projektu wstepnego oraz programu prdb i ba-
aan i tymczasowych warunkow odbioru prototypu, je-
zeli przy zatwierdzaniu zalozen tak zostalo ustalone,,

3) nadz6r. kontrole | wspétudzial w probach i badamach pIro=
totypu,

4) opiniowanie wnioskéw dotyczacych zatwierdzania proto-
typow i dopuszezania ich do produkcii seryjnej oraz
przedstawiania ich do zatwierdzenia wlasciwym mini-
strom.

§ 24, W prébach i badaniach prototypoéw poszezegdlnych
typow maszyn powinni bra¢ udzial przynajmniej dwaj czions
kowie komisji: jeden z ramienia gléwnego zainteresowanego,
drugi z ramienia resortu, do ktérego nalezy produkcja, a tak-
ze konstruktor kierujgcy i przedstawiciel zakladu produkcyje
nego oraz — w miare potrzeby — przedstawiciel wilasciwego
instytutu naukowo-badawczego.

§ 25. 1. Komisje dzialaja w ramach ustalonych budietéw
i zgodnie z uchwata nr 38 Rady Ministréw z dnia 30 stycznia
1954 r. w sprawie trybu powolywania komisji resortowych
i wynagrodzenia za udzial w pOsledzemaCh {Monitor Polski
Nr A-30, poz. 442),

2. Wrydatki komisji oraz inne koszly zwigzane z badae
niami prototypéw pokrywane beda ze érodkow przeznaczo-
nych na przygotowanie i uruchomienie produkcji nowych ty-
pdw maszyn. :

V. Przepisy koficowe,
§ 26, 1.

nia do konstrukcji eksperymentalnych,
powtarzalnych, produkcji na zamdwienie,

Przepisy niniejszej uchwaly nie maja zastosowa-
iednostkowych i nie-
produkcji wyko-



Monitor Polski Nr 102

— 1212 —

Poz, 1181 1 1182

nywanej na eksport wedlug dekumentacji lub wymagan za-
mawiajgcego, piodukcji przemystu obronnego oraz produkcji
maszyn, wykonanej na podstawie dokumentacji otrzymangj w
ramach wspolpracy gespodarczej lub licencji, jezeli zakup na-
stapil w porozumieniu z gltéwnym zainteresowanym.

2. Minister Obrony Narodowej w porozumienin z Mini-
strem Przemystu Maszynowego przedstawi Prezesowi Rad}f
Ministrow projekt uchwaly regulujacej tryb opracowywania
dokumentacji technicznej w zakresie produkcji przemysiu
obronnego.

§ 27. Wykonanie uchwaly porucza sie wszystkim zainle-
resowanym ministrom.

§ 28. Z dniem. wejscia w Zycie uchwaly traci moc uchwa-
fa nr 358 Prezydium Rzadu z dnia 13 maja 1953.r. w sprawie
trybu opracowywania dokumentacji technicznej, zalwierdza-
nia protolypéw i dopuszczania do seryjnej produkcji nowych
typéw maszyn i urzadzen (Monitor Polski Nr A-52, poz. 583)
oraz przepisy wykonawcze, wydane na podstawie tej uchwaly.

§ 29. Uchwala wchodzi w Zycie z dniem ogioszenia.
Prezes Rady Ministrow: w z. P. Jaroszewicz



