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ZARZADZENIE PRZEWODNICZACEGO PANSTWOWE] KOMISJI PLANOWANIA GOSPODARCZEGO

'z daia 28 lutego 1955 r,

w sprawie naleiylego zagospodarowania zbednych obrabiarek do metali i drewna,

Na podstawie § 3 pkt 1 lit. b) rozporzagdzenia Rady
Ministrow z dnia 22 kwietnia 1949 r. w sprawie zakresu
dzialania Panstwowej Komisji Planowania Gospodarcze-
go {Dz. U, z 1949 r. Nr 26, poz. 190 i z 1950 r. Nr 22, poz.
188) oraz w zwigzku z § 1 uchwaly nr 646 Rady Mini-
strow z dnia 5 wrzesnia 1951 r. w sprawie nalezytego za-
Yospodarowania nie wykorzystanych $rodkéw produkcji
urzgdow oraz panstwowych instytucji i jednostek gospo-
darczych (Monitor Polski Nr A-82, poz, 1134) zarzadza
sie, co nastepuje:

§ 1. 1. Uiyte w zarzadzeniu wyraienje ,obrabiar-
ka" orpacza obrabiarke do metali lub drewna, okreslong
w spisie slanu parku maszynowego na dzien 31 grudnia
1950 r,, stanowiacym zatacznik do zarzadzenia Przewod-
niczgcego Panstwowej Komisji Planowania Gospodarcze-
go z dnia 2 stycznia 195! r. w sprawie spisu parku ma-
szynowego na dzien 31 grudnia 1930 r.

2. Uzyte w zarzadzeniu wyrazenie , posiadacz” ozna-
cza panstwowq jednostke organizacyjng, w ktdrej zarzg-
dzie lub uzytkowaniu albo zabezpieczeniu znajduje sie
obrabiarka.

3. Uiyte w zarzgdzeniu wyrazenie ,jednostka nad-
rzgdna™ oznacza jednostke organizacyjng, ktora koordy-
nuje, nadzoruje lub kontroluje dziatalno§é¢ posiadacza,

4. Uzyte w zarzadzeniu wyrazenie ,departament"
oznacza departament gtéwnego mechanika fub inny de-
partament albo centralny zarzad. kt6ry kieruje gospo-
darkg maszynami w ramach ministerstwa.

5. Uzyte w zarzadzeniu wyrazenie ,przydzielajacy”
oznacza jednostke organizacyjng, ktéra jest uprawniona
do wydania decyzji o przekazaniu obrabiarki,

6. Uzyle w zarzadzeniu wyrazenie ,odbierajacy™
oznacza jednostke organizacyjng, ktéra otrzymata przy-
dzial obrabiarki, -

§ 2. 1, Posiadacze w ciggu 45 dni od dnia wejicia
w Zycie zarzadzenia obowigzani sg:

1) sprawdzié przydatnos$¢ i potrzebe posiadania obra-
biarek dla wykonania zadan planowych posiadacza
i ustali¢, ktore obrabiarki sa dla niego zbedne;

2) sporzadzié¢ w 3 egzemplarzach dla kaidej zbednej
obrabiarki ,certyfikat zbednej maszyny", zwany da-
lej ,certyfikatem", wedtug wzoru podanego w zatacz-
niku nr 1 do zarzadzenia, wypelniajgc wszystkie ru-
bryki plerwszej strony formularza, oraz dolgczy¢ fo-
tografie lub szkic dla obrabiarek nietypowych i spe-
cialnych;

3) dokona¢ komisyjnej kwalifikacji zbednych obrabia-
rek;

4) sporzadzi¢ w 4 egzemplarzach wykaz zbiorczy zbed-
nych obrabiarek przez wypelnienie formularza we.
diug wzoru, stanowigcego zalgcznik nr 2 do zarzg-
dzenia;

D) przeslaé dwa egzemplarze kazdego certyfikatu i dws
egzemplarze wykazu zbiorczego do jednostki nad-

rzednej oraz jeden egzémplarz wykazu zbiorczego <o
Centralnego Zarzgdu Gospodarki Maszynami (CZGM)
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2. Crzynnoéci wymienione w ust. I pc;;iaaacze oho-
wiazani sg preeprowadzaé systemaiycznie co 6 miesigcy,

3. Skied komisji kwalifikacyjnych, &pooqb ich po-
wolywania, tryb postepowania, jak réwniez zasady wy-
nagradzania czionkow komisji i rzeszoznawcédw ustala
instrukcja stanowiqca zamcznik nr 3 do zarzadzenia,

§ 3 " Za zbedne uwazadé nalezy.obrabidrki, kté-
rych cvos'm}ua,rrzg wykorzystanie nie. jest pizewidvwane
przez pOS iadacza wskutek tego, %e aktualny plan pro-
dukejr nie wymaga wigczenia obra,lna‘rlm do procesu pro-
dukcvmego lub gdy, inne przyczyny dostatecznie uzasad-

niaig me»hkortyxstan.w ohrabiarii-w tym okresie,

2.. Chrabiarka nie moze hy¢ uznana za zbgdng, jeZel
priysEyny niewykorzy rstania majg charakter przejsciowy,
R WS e g5inosci jezeli istnieje mozliwoéd wizczenia
ebra'maﬂd do procesu produkcyjnego po jej wyremon-

etowaniu lub uzupelnieniu brakujgeych czedcl albo po
" gkompletowaniu :
samedzielna znajdzie zasiogowame

§ 4. 1. Kwalifikacja obrabiarek polﬂga na zakicze-
niu ich do jednej z nasigpujacych trzech kategorii:

1) kategorii A — obrabiarek nadajacych sie do uzytku
niezwiocznie lub po przeprowadzeniu remontu, w
przypacku gdy wskainik brakéw obrabiarki-miedci
&ig w granicach od 1 do 30%, )

2) kategorii B — obrabiarek nadajgcych sie do uzytka
po przeprowadzeniu remaoniu kapitalnego, gdy wskaz.
nik brakéw miedci sic w granicach od 30 do 70%s;

8) kategorii C — obrabiarck nie zaliczonych do Zadnej

z poprzednich kategorii, a nadajacych sie do wyko-
zzvstania ty“'O jako zlom.

. 2 Weslkaznik brakéw jest to stosuntk procentowy
kosztu dOpiOWc\déen]a ob*amc.r}u do stanu uzytkowego
“‘do wartodci takiej samej lub podobnej obrablarki w sta-
ple powym z uwzgle;cinieniem wspélczynniz«:a wieku obra.
biarki. ‘

3. Szczegdlowe zasady kwalifikacji obrabiarek, spo-
pob ustalenia wskainika brakéw oraz obliczenia kosziow
femontu ustala instrukcja stanowigca zalzcznik nr 4 do
garzadzenia.

§ 5. 1. Jednostka nadrzgdna w ciggu 20 dni od
pirzymania certyfikatéw (§ 2 ust. I} cbowiagzana jest:

}} skonirolowaé, czy wymienione w certyiikatach obra-

biarki g zbedme z punkiu widzenia planowych po-
trzeb posiadacza, oraz sprawdzi¢ na podstawie wy-
kazu parku obrabiarek posiadacza, czy wszystkie
zbedne obrabiarki zostaly wymienione w certyiika-
tach i komisyjuie zbadane;

i) sprawdzié¢ oraz zatwierdzi¢ lub zmienié kwalifikacje
obrabiarek zaliczonych do kategorii A i B oraz do
kaiegorii C — obrabiarell nie wymienicnych w § 5
fnstrukcji stanowiacej zalgcznik nr 4 do niniejszego’
zarzadzenia 1 zakwalifikowanych do kategoril € p;?y
wskazniku brakdéw nie przekraczajacym 78%, jak
réwniez powzial decyzje co do ewentualnpego uzupel-
nienia danych w certyfikatach Inb co do dodatkowe-
go zbadania i zakwalifikowania obrabiarek praez
rzeczoznawce{owl;

8) ustali¢ mosliwosé wykorzystania obrabiarek zakwa-

“ lifikowanych do kategorii A i B przez inne zaklady

" pracy podporzgdkowane jednostce nadrzednej oraz
wydat decyzje co do przekazania obrabiarek;

4) zawiadomi¢ posiadaczy o zatwierdzenin kwalifikacji

" oraz ¢ decyziach co do przekazania ebrabiargk in-

zespola maszyn, w ktdrym obrabiarka

nym zakladom pracy podporzedkowanym jednostce
nadrzednej posiadacza;

6) przesta¢ posiadaczom po jednym egzemplarzu cer-

- tyiikatéw obrabiarek <zakwalifikowanych do kate-
gorii C przy ‘wskafniku brakdéw przekraczajacym
70%y oraz poleci¢ im zacfiarowanie tych cbrabiarek
do skupu terenowo wlastiwym zbhiornicom zlomu
Cemralnego Zarzadu Gospodarki Zlomem lub przed-
‘'sigbicrstwu uprawhionemu do skupu zlomu;

8) przeslaé do zainteresowanych jednostek crganizacyj-
nych zawiadomienia o decyzji przekazezia ifa obra-
bvarm i wezwaé te jednostki do fezmhlnego przejecia
obrabiarek od posiadaczy;

» 7) przesltaé do deparjamentit:

a) odpxsy zawiadomienn o decyzji co do prze;caze.ma
obrabiarek — do wiadomosci,

b) po dwa etgzemplarze certyfikatéw obrabiarek ka-
tegerii A i B, nie znajdujgcych zastosowania w za.
kisdach pracy nadzorowanych przez jednostke

. nadrzednag, stawiajac tym samym te obrabiarki do
dyspozycii deparfameniu; )

§) przesla¢ do CZGM po dwa egzemplarze certyfikatow,
dotyczacych obrabiarek zakwalifikowanych do kate-
gorii C, wymienionych w § 5 instrukcii stanowiacej
zalgczaik nr 4 do zarzadzenia, oraz obrabiarek za-
kwalifikowanych do kategorii C przy wskaZniku bra-
kéw nie przekraczajgcym 76%0 Iub ze wzgledu na du-
zq ilo&¢ potrzebnej pracy konstruktorskiej (§ 4 in-
strukcji stanowigcej zalgcznik nr 4) — w celu spraw-
dzenia i zatwierdzenia kwalifikacji przez Giéwna Ko-
misje Kwalifikacyjng,

2. Zaofiarowanie do skypu obrabiarek, o ktérych
mowa w ust. 1 pkt 8, powinna jednostka nadrzcdna po-
leci¢ posiadaczow!l w ciagu tygodnia od otrzymania od
Giownej Komisji Kwalifikacyjnej decyzji zatwierdzajg-
cej kwalifikacje obrabiarek do kategorii C.

§ 6. 1. Departament w ciaggu 3 miesiccy od o+rzy-
mania certyuhatow obrabiarek zbednych w jednostle
nadrzednej {§ 5 ust. 1 pkt 7 lit. b) ebowiazany jest:

1) ustalié mozliwos¢é wykorzystania obrabiarek kate-
gorii A i B, postawionych departamentowi do dy-
apozycji, i powzigé decyzje co do ich przekazania za-
kladom pracy nadzorowanym przez ministerstwo, w
ktérego sklad wchodzi departament, kierujac sie po-
trzebami tych zakladdéw w oparciu o aktualne plany
gospodarcze;

2) przesta¢ do zainteresowanych jednostek organizacyj-

nych zawiadomienia o decyzji przekaZania oraz zo-
ho wigzal je do przekazania lub pracjecia przydzie-
lonych obrabiarek;

-3) zglosi¢ go dyspezycji CZGM zbgdne obrabiarki ka-
tegorii A i B, nie znajdujgce zasiozowania w zakla-
dach pracy nadzorowanych przez ministerstwo, prae-
sylajac po t egzemplarzu eertyfikatéw w celu znale-
zienia odbiorcéw i przyd:zielenia zbednych obzabia-
ek jednostkom gogmolmml uspolesznionej,

2. Obrabiarki zbedne w zaktadach poaporzqdkov'a-
nychvmm isierstwus zgloszone do Gy T‘DOIXJCJI CZGM przed
wejéciem w @ycie niniejszego zerzzdzenia, mega byé za-
gospodarowane i, iko za pofrednictwem CZGHL

§ 7. 1. Fosiadacz w terminie citernastedsiowym od
dnia ofrzymania zawiadomienia e ostaleeznym zakwali-
fikowaniu obrabiarki do kategoxili, C obowiazany - jest
zaofiarowaé tg cbrabiarkg do skupw Cenfralnemun Zarzae
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dowi Gospodarki Zlomem lub przedsigbiorstwu upraw-
nionemu do skupu zitomu. Powinien on jednak wymon-
towaé z zaofiarowanej obrabiarl«fj kategorii C odpowied-
nie czedci uizytkowe, potrzebne do remontu lub wyposa-
zenia innych posiadanych przez niego maszyn.

2. W terminie ckreslonym w ust, 1 posiadacz obo-
wigzeny jest zaxonserwoch i zabezpieczy¢ obrabiarki
zaliczone do kategorii A i B w takim stanie, w jakim zo-
staly opisane w certyﬁkame, wydzieditje w sposéb wi-
doczny od innych maszyn eksploatowanych przez posia-
dacza i wyznaczyé osobg odpowiedzialng za stan tych
obrabiarek do chwili przejecia ich przez jedaostke wska-
zang przez przydzielajacego.

3. Koszty zakonserwowania i zabezpieczenia nalezy
pokrywaé ze $rodkéw obrolowych lub z budzetu posia-
dacza. W przypadku natomiast, gdy czynnosci zabezpie-
czajace lub konserwatorskie w stosunku do obrabiarek
zakwalifikowanych do kategorii A i B polaczone byt

musza z nakladami ihwestycyjnymi (np. przystosowaaié
odpowiedniego zamknietego pomieszczenia, naprawa da-
chu itp.), posiadacz powinien wystapi¢ z odpowiednim
whicskiem inweslycyjnym. Jednostki nadrzqdne i jedno-
stki naczelne powinny takie wnioski rozpatrzyé w trybie
przyspieszonym. Wnioski te mogg by¢ oparie na uprosz-
czonej dokumentacji technicznej.

4. W terminie okreslonym w ust. 1 posiadacz po-
winien zbedne obrabiarki wyodrabni¢ w ksiegowoS$cl ana-
lhyc,_nej srodkdw trwalych w grupie ,$rodki.nieczynne”,
Obrabiarki te nie podlegajq umorzeniu.

5. Zabronione jest uZzytkowanie lub dekompletowa-
nie obrabiarki zbednej zakwalif.kowanej do ka'ego:ii
A 1B oraz przekazanie jej innej-jednozice bez przydzialu.

6. Posiadacze obowigzani
nym przez przyczielajgcego przesial obrablarki wraz z
przynaleznymi silnikami i wyposazeniem do odblereig-
cych pod wskazane prrez nich adresy w takim stanie,
w jekim zostaly opisane przez komisje kwalifikacyjue
na certyfikatach,

7. Przyjgcie Ob"d_b"’lﬂfl nastepuje W z\tkiadzle od-
bierajgcego.

8. Kosziy demontazu, ocpakowania i *ranspcrtu przy-
dzielonych obrabiarek obcigzajg odbierajacego.

§ 8. 1. Zbiorice Centralnego Zarzadu Gospodarki
Zlomem lub przedsigbiorsiwa uprawnione do skupu zlo-
mu obowiazane sg odebra¢ 8brabiarki zekwalifikowane
do kategorli C przed uplywem jednego miesigca od dnia
zaofiarowania ich do skupu przez pusiadacza,

2. Zbiornice i przedsigbiorstwa wymienione w ust, 1
powinny wymontowad ze zlomu uzytkowe czesci obra-
biarek i cdprzeda¢ je jednostkom gospodarki uspolecznio-
nej. :

§ 9. 1. Po otrzymaniu certyfikatéw CZGM zaspo-
kaja potrzeby jednostek gospodarki uspotecznionej w za-
kresie obrabiarek przez wystawicnie przydzialu na cbra-
biarki ujele certylikatami, uwzgledniajgc w pierwszym
rzedzie polrzeby jedrostek gospodarczych, nie zaspoko-
jone w ramach akiualnego bilansu obrabiarek,

2, Wystawienie przydziatu na obrabiarke zakwali-
fikowana do kategorii B moze naslapié tylko w przynad-

ku, gdy zapolrzebowujacy wyraza zgodg na dokonanie,

tq w teimnie wy:naczo-

potrzebnego remoniu cbrabiarki we wlasnym zakresie
lub gdy isinieje mozliwos¢ wyremontowania jej w innym
zak iadzze.

§ 10. 1. W braku zapotrzebewan na obrabiarki za-
kwalifikowane do kategorii A 1 B CZGM przedstawi
spis tych obrabiarek wraz z projekiem ich zagospodaro-
wania do decyzji Gléwnej Komisji Kwalifikacyjnej,

2. Gléwna Komisja Kwalifikacyjna dziala przy

' CZGM.

3. Sklad i organizacje Gléwnej Komisji Kwalifika-
cyjnej oraz tryb i zakres jej dzialania ustala instrukcja
stanowigca zalacznik nr 3 do zarzadzenia,

§ 11. 1. Odbierajacy obowiazany jest do przejgcia
przydzielonej mu obrabiarki lub zawiadomienia na pismie
o rezygnacji z przydzialu w terminie wyznaczonym przez
przvdzielajacego oraz do uruchomienia przejetej obra-
biarki w ckresie 6 miesiecy od dania jej otrzymania, Ter-
min ten moie byé przediuzony przez jednostke nadrzedng
na uzasadniony wniosek,

2. Przydzielajacy obowigzany jest sprawdzié, czy
obrabiarka zostala przekazana zgodnie z przydzialem,

3. Z chwilg zgleszenia obrabiarki do CZGM jednost.
ka nadrzedna i de,partament tracg prawo dysponowania -
obrabiarka,

§ 12. Spéiki prawa handlowego, w ktérych Skarb
Panstwa lub przedsicbiorstwa panstwowe posiadaja udzial
przekraczajgcy 50% kapitalu zakladowego, obowigzane
sa stosowad od“o‘vfedn‘io przepisy niniejszego zarzidze-
nia co do obrabiarck stanowigcych ich wiasnosd badz

znajdujacych sie w mh zarzgdzie lub uzytkowaniu.
§ 13, Przejmowanie do uzytkowania zbednych obra-
biarek z prredsieblorstw znajdujgcych sie nod zarzadem

pa}; twowym moze nast q@c w drodze umownej.

§ 14. Z dniem wejscia w zyese niniejszego zarzadze-
nia tracq moc wszelkie przepisy z nim sprzecine, a w
szczegdinodci przepisy instrukcji Przewcdniczgcego Pan-
stwowej Komisji Planowania Gospodarczego z dnia 2
czerwea 1950 1. w sprawie wzajemnego przekazywania
maszyn, urzgdzen technicznych, srodkow transportowych
i innych przedmiotéw majatku trwalego przez urzedy,
instytucje i przedsighiorstwa panstwowe {(Monitor Pol-
ski z 1950 r. Nr A-76, poz. 885 i Nr A-133, poz. 1703 oraz
z 1851 1. Nr A-G, poz. 77) — w czedci dotyczacej przeka-
zywania obrablarek, jak réowniei przepisy zarzadzenia
Przewodniczacego Panstwowej Komisji Planowahnia Go-
spodarciego z dnia 1 pazdzmmlk'i 1851 r. w sprawie na-
lezytego zagospodarowania zbednych obrabiarek do me-
tali i drewna (Moanitor Polski z 1951 r. Nr A-89, poz. 1225,
z 1952 r, Nr A-37, poz. 544 i z 1953 r. Nr A-106, poz. 1426
i Nr A-114, poz. 1487),

§ 15, Zarzadzenie wchodzi w zycie z dniem oglo-

szenia,

Przewodniczacy Panstwowej Komisji Planowani
Gospodarczego: E. Szyr
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{Sirona 1)

Wypelia jednostka posiadajaca lub zabezpieczajaca maszyng — nmpetni.a komisja kwalifikacyjna

Zalagczniki do zarzadzenia Przewodni-
czgceqo Pahistwowe] Komisji Plano-
wania Guspodarczego z duia 28 lutego
1955 1. (poz. 263}, "

Zalacznik nr 1.

CERTYFIKAT ZBEDNEJ MASZYNY

Nr kolejny . . « .,

* Maszyna w posiadaniu

(zabezpieczeniu):

Miejsce skladowania:

Nazwa maszyny:

nr inwentarzowy:

Wytworca:

nr fabryczny:

Typ:

Cigiar kg: Rok budowy:

Wielkosci charakterystyczne:

Wyposazenie (urzgdzenia specjaine):

Naped: l

Wykaz czesci brakujgcych i uszkodzonych:
1) czesdci brakujace:
2) czesci uszkodzone:

3) czeéci nadmiernie zuzyte:

P

Wiskaznik brakdow maszyny') wstepnie oszacowany

przez jednostke, ktdra maszyne posiada:

*} Wskainik brakéw maszyny oblicza sig ze wzoru b%e

samej lub podobnej maszyny w stanie nowym, a m wspdlczynnikiem wicku maszyny:

m = 0,6 dla roku budowy przed royiem 1925,
m = 0,8 dla roku budowy 1925 do 1939,
m = 10 dla roku budowy 1940 i pc’)ini@j.

100 R

m gdzie R jes! kosztem remontu, W wartnicig tokiej

Uzasadnienie zbgdnosci:

Zglasza sie wyzej wymieniong maszyne jako zbedng
dla naszej jednostki (zabezpieczong pizez nas).

. . . . .

" (data, plecze¢ i podpis posiadacza) ‘
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(Strona odwreina)

ja kwalifikacyjna

omis

Wypetlnia k

4
v

Fotografia.dub szkic maszyny — zasadnicze wymiary:

Obliczenie wskaznika brakdw:

Wartoé¢ biezaca maszyny w stanie nowym Wm =. . . . .zt
Przyblizony koszt remontu maszyny R =, . . . . .zt
VWskaznik brakow maszyny b =.- . . . . 0

Orzeczenie komisji kwalifikacyinej.

Na podstawie ogledzin maszyny, stwiérdzenego zdekompletowania
i zniszczenia komisja zekwalifikowala maszyne do kategorii

Kategoria A — Maszyny i wzadzenia w stanie zdalnym do dalszego uzytku (predukcii) badz bezposrednio, badz po
przeprowadzeniu remontu, ktdérego. koszt jednakie nie przekroczy 30% warto$ci maszyny nowej tego samego typu,
wielkoscl i roku budowy. . . .

{ategoria B ~ Maszyny i urzadzenia w stanie niezdainym bezpoérednio do dalszego uivtku (produkcji), lecz zdatnym
po przeprowadzeniu kapitalnego remontu, kitdrego koszt wynosi od 30 do 70°%0 wartosci maszyny nowej tego same-
go typu, wielkosci i roku budowy. : -

Kategoria C — Maszyny i urzadzenia kwalifikujace sig na zlom ze wzgledu na zbyt duzy procent {ponad 70%) zniszcze-
nia i zdekompletowania.

Uzasadnienie orzeczenia komisji kwalifikacyjnej.

Komisja kwalifikacyjna

nazwisko i imie ! stanowisko shizbowe | jednostka organizacyjna ] ’ podpis
1. Przew,
2,
3.
4,
- 5. g
Stawia sig ‘do dyspozycjl , . s s . . .

. . . . . .
(data, podpis i pieczeé¢ jednostki nadrzednei)
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Zalacznik nr ﬁ

INSTRUKCJA W SPRAWIE POWOLYWANIA 1T ZAKRESU DZIALANIA KOMISJI KWALIFIKACYINYCH ORAZ
ZASAD WYNAGRODZENIA CZLONKOW TYCH KOMISJI I RZECZOZNAWCOW

Rozdzial L
Komisje kwalifikacyine,

§ 1. Komisje kwalifikacyjng zbednych obrabiarek,
zwang dalej w skroceniu ,komisjg”, powoluje posiadacz.
2. Termin zwolania komisji nalezy poda¢ do wia-
domoscl Centralnego Zarzadu Gospodarki Maszynami

(CZGMj najpoiniej na 10 dni przed terminem jej prac.

§ 2. W skltad komisji wchodzg:

1) jako przewodniczacy — dyrektor (kierownik) posia-
dacza albo upowazniony pizez niego pracownik o
wysokich kwalifikacjach technicznych (ap. gléowny
inzynier);

2} jako czlonkowle:

a) delegat jednostki nadrzednej,
b) gldwny mechanik posiadacza lub delegatl komorki
konserwacyjno-remontowej posiacacza,
¢) przedstawiciel komoérki.inwestycyjnej posiadacza,
d) przedstawiciel czyrnika spolecznego, (rady zakla-
dowej lub rady miejscowej zwigzku zawodowefo
albo miejscowej- organizacji partyjnej).
§ 3. 1. CZCGM ma prawo z wlasnej inicjatywy lub
na polecenie wladz powolywa¢ komisje kwalifikacyjne,

ktérych skiad, o ile nie jest okreslony przez zlecenio- ©

dawce, ustala CZGM. Komisja powolana przez CZGM po-
winna skiada¢ sig co najmniej z 3 osdh.

2. Komisja powolana przez CZGM moie zmienid
orzeczenie komisji powolanej przez posiadacza,

§ 4. 1! CZGM przysluguje prawo wysiania swego
przedstawiciela do prac w Komisji powoclanej przez po-
siadacza.

2. W razie kwalifikowania w Jednym miejscu obra-
biarek w ilosci wiekszej niz 30, CZGM obowigzany jest
delegowaé swego pizedstawiciela do udzialu w pracach
komisji.

3. Przedstawicielem CZGM nic musi byé pracownik
CZGM.,

§5 1. Zadamem komisji jest:

1) rozpozmanie typu obrabiarki i ustalenie danych nie-
zbgdnych do okreslenia jej charakierystyki technicz-
nej oraz stopnia jej zuzycja, uszkodzenia i zdekom-
pletowania, jak r16wniez jej wartosci i kosztu re-
montu;

2} ustalenie wskaznika brakdw wed}ug zasad ustalonych
w odrebnej instrukcji (zalacznik nr 4);

3) zakwalifikowanie obrabiarki do jednej z kategorii
okreslonych w §.4 zarzadzenia;

4) wpisanie ustalen opisanych w pkt 1 — 3 do certyﬁ

fikatu maszyny;

5) sporzgdzenie ze swych czynnoéci protoketu zawiera-
jacego wykaz wszystkich obrabiarek zakwalifikowa-
nych do poszczegolnych grup.

2. Do certyfikatu nalezy dolaczy¢ szkic obrabiarki
albe jej fotografie oraz opinig rzeczoznawcy(6w) w przy-
padku jego (ich) powolania.

3. Certyfikaty podpisujg wszyscy czlonkowie ko-
misji. Przewodniczacy ma ohowigzek czuwaé nad prawi-
dlowym 1 wyczerpujgcym wypelnieniem certyfikatow.

§ 6. W przypadku trudnosci w dokonaniu ustalef,

o ktdrych mowa w §°5 ust. 1 pkt 1 2, przewodniczgcy

komisji powohije niezbedna ilesé rzeczoznawcow,

§ 7. 1. Rzeczoznawca(y) powinien(ni) przed wpisa-
niem przez komisje wustalen do certyfikatu w mysl § 5
ust. 1 pkt 4 wydac na pisSmie opini¢ zawierajacg krotkie
uzasadnienie. )

2. Opinie nalezy sporzadzi¢ na odrebnym arkuszu
dla kazdej obrabiarki w celu umozliwienia dolgczenia go
do certyfikatu danej obrabiarki. Opinie kilku rzeczoznaw-
cow odnoszgce sig do jednej obrabiarki mogg by¢ spos,
rzadzone igcznie na jednym arkuszu, : , ;

§ 8. 1. Rzeczoznawcy za swoje czynnosci otrzymu-
ja wynagrodzenie w wysokosci 12 zt za kazda gf\dwne
czynnosci wymienionych w § 5 ust. 1 pkt 1 — 31w § 7
wykonywanych w miejscu, w ktérym znajduje. sie bada-

. na obrabiarka.

2. Niezaleznie od wynagrodzenia, o kidrym mowa
w ust, I, rzeczoznawcy otrzymuig zwrot kosztéw podrézy
i diety na zasadach okieslonych w przepisach o nalez-
nosciach funkcjonariuszéw parstwowych w razie pelnie-
nia czynnosci stuzbowych poza zwyk!ym mlej.:Celﬂ stuze

bowym.

$§9. 1. Za udzial w pracach komisji powolanej
przez CZGM czionkowie jej otrzymujg  wynagrodzenie,
a mianowicie:

1) przewodniczacy w wysokosdci 18 zt,
2) kazdy czlonek komisji w wysokosci 12 zt
od kazdej zakwalifikowanej obrabiarki,

2. Jezeli przedmiotem kwalifikowania u jednego po-
siadacza jest tylko jedna obrabiarka, wynagrodzeanie,
o ktérym mowa w ust. 1, ustala sie za calos¢ czynnosci
komisji u danego posiadacza w wysckosci:

1) dla przewodniczgcego 36 zl,
2) dla kaidegosczionka 24 zlL

3. Przepis § 8 ust. 2 ma takZe zastosowauie do prze-

wodniczgcego i czionkdéw komisji,

§ 10. 1. Jednostka organizacyjna, do ktérej zwré-
cono sig o delegowanie pracownikow do ulziaty w pra-
cach komisji kwalifikacyinej w charakierze czltonkow
lub rzeczoznawcdéw, obowigzana jest delegowaé osoby
%adane lub innych pracownikéw o réwnorzednych kwa-
lifikacjach.

2. Jednostka delegujaca obowiazana jest osobom
delegowanym wyplaci¢ zaliczke na pokrycie kosziéw
zwigzanych z delegacja. Zaliczka ta podlega zwrotowi
po otrzymaniu przez osobe delegowang zwrotu poniesio-
nych kosztéw zgodnie z przepisami § 11,

§ 11, 1. Koszty rzeczowe i osobowe zwigzane z
dzialalnoscig komisji ponosza:
1) w przypadku powolania komisji. przez CZGM —
CZGM,
2} w pozostatychprzypadkach — pOSladacz zakwalifi-
Loanych obrabiarek,
2. Wyplata wynagrodz 4, o ktdrych mowa w §§ 8
{ 9, nastepuje na podstawie rachunkdéw akceptowanych

priez przewodniczgcego komisji.
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Rozdziatl IL
Giéwna Komisja Kwaliiikacyjna,

§ 12. 1. Czlonksw Gléwnej Komisji Kwalifikacyj-
nej, zwanej dalej ,,Giéwna Komisjg“, powoluje dyrektor
CZGM, )

2. Giéwna Komisja dziala przy CZGM.

§ 13. Do zakresu dzialania Glownej Komisii naleia

sprawy zwigzane z kwalifikowaniem, przechowywaniem
z innych maszyn i urzg-:
dzen technicznych podlegajgcych rozdzielniciwu CZGM,

i rementowaniem obrabiarek ora

a w szczegoinoscl:

1) badanie na zadanie CZGM zasadnosci orzeczed ko-
misji kwalilikgcyjnyceh, oraz ewentualne ostateczne
kwalifikowanie maszyn lub wyc.dwa.me decyzii co do
penownego zbadania maszyn przez wiasqu komisjq
kwalifikacyjnay . .

2) rozpatrywanie i zatwierdzanie orzeczen komisji kwa-
lifikacyjnych w odniesieniu do zbgdnych maszyn
‘zakwalifikowanych do.kategorii C w przypadkach
‘okreslonych w § 4 instrukcji w sprawie zasad kwa-
lifikowania obrabiarek do remontu i na zlom, stano-
wigcej zatgceznik nr 4

3) decydowanie co do postepowania z maszynami bg.
dacymi w dyspozycji CZGM, na kiére brak zapo-
trzebowan;

4) opracowywanie wnioskow | projektéw metodologicz-
nych w sprawach kwalifikowania i przekazywania
oraz organizacji remontu zbednych maszyn i przed-
stawianie tych wnioskéw Panstwowej Komisji Plano-
wania Gospoddrczego (PKPG);

5) roipairywamie i opracowywanie
przez PKPG,

§ 14, 1.

gpraw zleconych

W sklad Gléwnej Komisji wchodzas
1) jako przewodniczagcy — dyrektor CZGM,;

2) jako zastepca przewodniczgcego — zastepca dyrek-
tora CZGM, przez niego wyznaczony zaleinie od ro-
dzaju spraw,

3) jako czlonkowie — po jednym przedstawicielu dele-
gowanym przez:
a) PKPG — Departament Przemystlu Maszynowego,
) PKPG — Departament Bilanséw Maszyn,
) PKPG — Departament Inwestycji,
d) PKPG — Departament Techniki,
} Ministerstwe Przemysiu Maszynowego — Depars
tament Inwestycji,
f) Ministerstwo Hutnictwa — Departament
nego Mechanika,
Ministerstwo Przemysiu Drobnego i R”femlo,;xa —
Departament’ Techniki,
h) €ZGM — zainteresowane dzialy.

2. Zalezme od rodzaju rozpatrywanych spraw lub
opracowywanych zagadnien do Gidwnej Komisji beda za-
praszani jako czlonkowie delegaci innych zainteresowas
nych departamentéw PKPG i ministerstw oraz urzeddw,
instytucji i przedsicbiorstw pafnstwowych,

3. Czynnosci sekretarza Glownej Koniisji pelnié bes
dzie wyznaczony pracownik CZGM.,

§ 15. 1. Posiedzenia Gléwnej Komisji zwoluje jef
przewodniczacy w miare potrzeby.

2. Uchwaly zapadajg zwyklg

®

Gléws

~

S

wiekszoscig glossw,

"W razie réwnosci gloséw rozstrzyga glos przewodniczge

cego.

3. Dg waznosci uchwal’ Glownej Komisji konicczna
jest obecnos¢ na posiedzeniu przewodniczacego lub jego
zastepcy i co najmaiej trzech czlonkéw,

§ 16. Opracowanie zagadnien nalezgcych do zakresu
dzialania G¥wnej L(OmIS]l przewedniczacy jej mozg pos
wierzy¢ rzeczoznawcom zaréwno sposrod czlonkédw Giows
nej Komisji, jak i spoérod innych oséb, na zasadzie umos
wy zgodnie z obowmzuja‘cy ul przepisami,

* § 17. Nadzér nad dzialalnoscia Gldwnej Komisji na=
lezy do Przewodniczgcego Panstwowej Komisji Planowa-
nia Cospodarczego, ktéremu przewodniczacy Gloéwnej
Kom:ij deada Co kwarta} sprawozdania Glownej Kos

§ 18, Za udz;al w posiedzeniach Gléwne] Komxsji‘
przewodniczaey, jego zastepca, czlonkowie i sekretarz
otrzymywac¢ bgda wynagredzenie na zasadach cbowigzu-
jacych dla komisji powotywanych w urzedach,

Zalgrznik nr 4,

INSTRUKCJA W SPRAWIE ZASAD KWALIFIKOWANIA OBRABIAREK DO REMONTIU I NA ZEOM

§ 1. 1. Zakwalifikowanie obrabiarek do katego-
rif A, Blub C Lalezy od wskaznika brakoéw cbrabiarki,

2. Wskaznikiem brakdw obrabiarki jest stosunek
procentowy kosztu doprowadzenia obrabiarki do stanu
uzytkowego do biezacej wartosci takiej samej lub po-
dobnej obrabiarki w nowym stanie. :

§ 2. Przy wskaZniku brakéw mniejszym niz 30%
obrabiarke nalezy zakwalifikowaé do kategorii A, przy
wskazniku brakéw wynoszacym 30% do 70% — do kate-
gorii B, przy wskazniku przekraczejgcym 70% — do ka-
tegorii C.

§ 3. Do kategorii B nalezy zakwahhkowaé obrabiar-
ke takze przy wskazniku brakéw wigkszym niz 70%, je-
zeli wzgiedy gospodarcze nakazujg przywrlcenie obras
biarce zdolnosci produkcyjnej z uwagi na aktualne trud-
nosci nabycia tego rodzaju obrabiarek.

'

§ 4. 1. Do kategorii C mozna zakwalifitowaé obra«
biarkg takze przy wskazniku brakéw mniejszym niz 70%,
jeteli:

1) oddanie obrabiarki do eksploatacji byloby niecelowe
z uwagi na zbyt matg wydajnoéc, lub zbyt duZe kosz-
ty eksploatacyjne;

2) obrabiarki danego typu, choéby w stanie nowym, nie
znajduja\juz obecnie zastosowania w produkcji.

2, Przypadek, o ktérym mowa w ust, 1, dotyczy w
szczegolnosei obrabiarek typowych, tatwych do nabycia i
nie stanowiacych duzZej wartosci gospodarczej, ktére
moga by¢ kwalifikowane do kategorii C przy wska2niku
brakéw wynoszgcym 60%.

3. Do kategorii C mozna zakwalifikowa¢ zdekom-
plelowang obrabiarke, jezeli dorobienle brakujgcych czg-
ci wymagaloby pracy konstrukiorskiej, stanowiacej wig-
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cej niz 15% pracy polrzehnej na sporzadzenie rysunkéw
wykonawezyeh dla calej cbrabiarki, o ile nie zachodza
okolicznosci opisane w § 3.

Wykaz orientacyjny procentowego rozbicia czasow
pracy konstruktorskiej na poszczegolne %espoly obrabiar-
ki w stosunku do czasu potrzebnego na wykonanie calej
konstrukcji obrabiarki podany jest w zalgczniku nr 5.

. 4, Zakwalifikowanie obrabiarek do kategorii C w
przypadkach okreSlonych w ust, 1, 21 3 wymaga zatwiel-
dzenia Gléwnej Komisji Kwalifikacyjnej,

§ 5. 1. Przepiséw § 4 ust. 112
nizej wymienionych cbrabiarek:

1

nie stosuje sie do

) strugarki o szerokosci stolu powyiej 2000 mm;

} dlutownice o skoku powyzej 600 mm;

) frezarki bramowe o szerokoéci stolu powyzej 800 mm;

) szlifierki do waléw powyzej 1800 mm dlugodci szli-

fowania;

szlifierki do plaszczyzn o stole ponad 2000 mm X 500

mm badz o () stolu powyiej ! metra;

tokarki kfowe o wzniosie klow powyzej 600 mm;

tokarki tarczowe;

tokarki karuzelowe o @ stotu powyzej 2,5 m;

tokarki do walcdw o @ toczenia powyzej 630 mm;

10} wiertarko-frezarki (wytacmrkx) o ¢ wrzeciona po-
wyzej 130 mm;

11) wiertarko-wytaczarki
wo-koordynatowe); _

12} wszelkie maszyny do obsébki kol zebatych dla mo-
duiow powyzej 10;

13) prasy mimoérodowe i korbowe powyiej 250 t

14} prasy kolankowe do wycinania i kalibrowania powy-

zej 800 t;

) bra.s_y cierne powyzei 400 ¢;

} prasy ‘hydrauliczne powyzej 500 t;

) mloty pnn'umatyc'zne powyzej 500 kg

)

)

> W N

&

~) O
—

o o
= S

precyzyjne (wspélrzednoécio.

mloty parowe powietrzne powvyzej 3000 kg;

mloty do kucia matrycowego (foremnikowego) powy-
iej 3000 kg.

2. Wymienione w ust. 1 obrabiarki mogg by¢ zakwa-
lifikowane do kategorii C tylko wtedy, gdy wskainik
brakow j\.ét wigkszy niz 7¢%%,

§ 6. 1.” Warlosé obrabiarki
ust. 2) nalezy ustala¢ poslugujac sie aktualnymi cennika-
ni obrabiarek danego lub podobnego typu.

2. Jednakze istotng warfoi¢é podang we wlasciwym
cenniku dla obrabiarki nowoczesnej konstrukcji nalezy
odpowiednio zmniejszy¢ w zaleznosci od roku budowy

obrabiarki, a mianowicie wartosé¢ obrabiarki z roku bu-
dowy:

przed rokiem 1925 — pomnozyc-priez 0.6;

od roku 1925 do 1939 — pomno?yl przez 0,8;

od roku 1940 — pomnozy¢ przez 1.0.
Podané mnozniki bedqa w dalszym ciggu zwane ,wspol-
czynnikami wieku obrabiarki”,

§ 7. 1. Koszt doprowadzenia obrabiarki do stanu
nzyikowego (§ 1 ust. 2), zwany dalej w skroceniu , kosz-
tem remontu”, obejmuje pelne koszly naprawy czesci zu-
2ytych i uszkodzonych oraz koszty dorvobienia lub naby-
cia czescibrakujacych, lacznie z koszlami pracy kon-
struklorskiej oraz koszlami modeli, ‘

w stanie nowym (§ 1-

2. Koszt
dami:

1) metodq kalkulacji;

2) metodg poréwnawoza;

" 3) metoda mieszana,

.§ 8. 1. Metoda kalkulacji polega na obliczaniu z
osobna kosztu poszczegélnych robdt, materialdw i czesci
potrzebnych do wyremontowania obrabiarki,

2, Metode kalkulacji nalezy stosowaé w nastepujg-
cych przypadkach:

1) przy kwalifikowaniu obrabiarck wymienionych w § 5,
gdy widoczne jest duze ich zufycie i zdekompletowa-
nie, dajace sie okresli¢ wskainikiem brakéw wstep-
nie ocenionym powyzej 66%o;

2) w przypadkach gdy zastosowanie metody pordwnaw.

. .Czej nie jest motliwe;

3) gdy wyniki otrzymane innymi metodami
walpliwos¢ komisji kwalitikacyjnej,

§ 9. 1. Zaslosowanie metody kalkulacji jest mozli-
we tylko wtedy, gdy rownoczesnie jest mozliwe ustalenie

remontu ustala sig nasigpujgcymi meto-

wzbudzajg

biezacej wartoSci kwalifikowanej obrabiarki w stanie
nowym. )
2. Przy zastosowaniu metody kalkulacji wskaznik
_ R
brakéw maszyny oblicza sig z wzoru b (%) = 100,
m'W

gdzie R—jest kosziem remontn, m—wspolczynnikiem -

wieku obrabiarki, a W—wario$cia biezaca takiej samej

lub podobnej maszyny w stanie nowym, podanymi w zlo-
tych,

* § 10. Meloda poréwnawcza polega:

1) na porOwnaniu rzeczywistego stanu klasyfikowanej
obrabiarki z takim jej stanem, w ktérym wymagala-
by kapitalnego remontu wskutek zuzycia w warun-
kach normalnej pracy, tj. gdy obrabiarka nie wyka-
zywalaby znaczniejszych uszkodzen, jak ztamanie
waznych czedci, przezarcie rdzg, cze$ciowe zniszcze-
n.e waskutek pozaru oraz brak czgéci zasadniczych;

2) na fachowej ocenie, ile 1azy zakres i tym samym
koszt potrzebnego remontu obrabiarki bedzie wiek-
szy od zakresu i kosztu kapitalnego remontu, o kié-
rym mowa w pikt 1.

§ 11. Metoda poréwnawcza oparta jest na nastepu-
jacych zalozeniach:

1) remont kapitalny, o ktérym mowa w § 10 pkt 1, uwa-

Za sie w rozumieniu nu*xejszq instrukcji  jako pod-
stawowy;
2) remont normalny obejmuje rtozebranie obrabiarki,

sprawdzenie stanu zuiycia poszcezegdlnych czesci,
naprawe czesci wyrobionych przez napawanie, gal-
wanizowanie, pr‘zctabzanie, strugsnie, szlifowanie,
skrobanie iip., dorobienie i wymiane czesci nadmier-~
nie uszkodzZomrych, zloZzenie obrabiarki, przeprowadze-
nie proby dziatania i sprawdzenie dakldanosm we-
diug nonn dla danej klasy obrabiarki;

3) remont podstawowy nie obejmuje wymiany zasadni-
czych zespotéw obrabiarki, jak np. gtowicy tokarkij,
suporta, wspornika frezarki ilp., ani usuwania znacz~
nych i licznych uszkodzen spowpdowanych nadzwy-
czajnymi.okoliczno$ciami, jak np. pozZdar lub nieodpo-
wiednie warunki transportu albo magazynowania abe
rabiarki; remont podstawowy nie obejmuje réwniez
ulepsze majgeych na celu przystosowanie obrabjar-
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ki do nowego przeznaczenia, przebudowg napedu,
rzwickszenie mocy, zasadniczg zZmiane systemu sma-
rowania, dodanie nowych mechanizmow itd,;
4) koszt podstawowego remontu kapilainego obrabiarek
stanowi przeciginie jedna trzecia bleZzacej wartodcl

danej obrabierki lub podobnej z normaluym wyposa-

. zeniem w stanie nowym.

§ 12. Przy zastosowaniu metody pordwnawcze]

oblicza sie wskaznik brakdéw obrabiarki z. wzoru
n

b (%/s) = + 100, gdzie n — jesi stosunkiem kosztu
3m

przewidywancgo remontn do kosziu remontu podstawo-
wego, ocenicnym w mys$l § 10 pkt 2, a m — wspbiczyn-
nikiem wieku obrabiaiki, o kiérym mowa w § 6 ust. 2.

§ 13. 1, Metode pordwnawcza nalezy stosowal w
przypadkach, gdy obliczenie wskainika brakéw obribiar-
ki na podstawie wzoru podancgo w § 9 ust. 2 nie jest
mozliwe wskutek trudnesci skalkulowania lub oszacowa-
nia kwoty kesztéw remontu albo ustalenia biezgcej war-
tosci obrabiarki. i

2. » Zaleca sig stosowanie metody poréwnawczej, gdy
wstgpnie oceniony wskainik brakéw obrabiarki jest
mniciszy niz 66%. \

3. Metody pordwnawczej nie nalefy stosowaé, gdy
cbrabiarka nie wykazuie istotnego zuzyvcia wskutek pracy
ani uszkedzenia spowodowanego nicodpowiednim jej ma-
gazynowaniem Iub transportem albo powstalego wsku-
tek pozaru, a tylko jest zdekompletowana.

§ 14, 1. Metoda mieszana polega na lacznym stoso-
waniu metedy poroéwnawczej z metodg kalkulacji.

2. Metode mieszang zaleca sig stosowaé, gdy stan
obrabiarki wymaga remontu w zakresie zbliZonym do
remontu podsiawowego i rownoczesnie wykazuje zde-
kompletowanie w zakresie zasadniczych zespoidw.

3. Przy zaslosowaniu metody mieszanej oblicza sig
wskainik brakéw obrabiarki jako sume wskaZnika bra-
kéw spowodowanych zuZyciem istniejgcych czgsel i
wekatnika brakdow spowodowanych zdekompletowaniom
obrabiarki. N

rzyklad zastosowania metody poréwnawczef,

Nalezy zakwalifikowaé¢ nacinarke do pilnikéw wy-
produkowana w 1926 r., ktdéra oprdocz normalnego zuzy-

cia jest uszkodzona rdza wskutek niecdpowiedniego ma- "’

gazynowania oraz ma kilka czgici zlamanych w czasie
“transportu.

Wikainik brakdéw oceniono wstepnie: b = 50%.

Obliczenie wskaznika brakéw na podstawie wzorn
podanego w-§ 9 ust. 2 nie jest mozliwe z powodu braku
cennika na tego rodzaju obrabiarki i trudnosci ustaienia
bieigcej wartesci maszyny.

Po dokiadnym zapoznaniu sie ze stanem obrabiark{
oceniono, #e koszt jej remontu bedzie 1,5 raza wiekszy
od kosztu jej remontu podstawowego,

1,5 X 100
Zatemn = 1,5, m = 0,8; b &= ~———-
! 3X08
Poniewaz b << 70%, zakwalifikowano obrabiarke do ka-
tegorii B, czyli jako nadajgca sie do remontu,

= 62,5%,

rzyklad zastosowania melody nMeszane].

Nalezy  zakwalifikowaé  szlifierke uniwersalng
50 X 1000. Rok budowy 1930. Brak instalacji elektrycz-
nej, Stan zuzycia czedci mechanicznej wskutek pracy
oceniono jako wymagajacy remontu w zakresie wynos
szgcym 0,75 remontu podstawowego.
Cena katalogowa podobnej nowoczesnej szlifierki
bez instalacji elekirycznej wynosi 43.200 zi.
Cena instalacji elektrycznej -— 18.500 zb,
Cena kompletnej maszyny — 61,700 zL
Wispolczynnik wieku szlifierki z 1930 r. wynosi 0,8.
WskaZnik brakow spowodowanych zuzyciem wynosi
w odniesieniu do istniejgcej szlifierki
0,75 X 100

b
' 3X08

= 31,3%.

Wskaznik ten w odniesieniu do calej szlifierki w stanie
nowym gbplicza si¢ mnoZac b1 przez wspdlczynnik zde-
kompletowania obrabiarki, czyli stosunek wartosci jef
istniejgcej czgsci do calosci (obie wartosci' w stanie

‘nowym).

43200
ba = 31,3 X——S 0
. 61700

= 21,9‘0/0.

Wskaznik brakéw spowodowanych zdekompletowaniem

18500 X100
~ 0,8 X 61700
Eaczny wskaznik brakéw b = be + bs = 21,9 + 37,5 =
= 59,4%, : : i
Szlifierke zakwalifikowans do kategorii B, gdvi b < 70%.

bs == 37,5%,

Zalacinik nr 5,

WYKAZ ORIENTACYJNY PROCENTOWEGO ROZBICIA CZASOW PRACY KONSTRUKTORSKIES NA POSZCZE-
GOLNE ZESPOLY OBRABIARKI W STOSUNKU DO CZASU POTRZEBNEGO NA WYKONANIE CALEJ KON-
STRUKCJI OBRABIARKI ' : '

Tokarka: wrzeciennik — 30%, suport — 10%, konik —

7%, skrzynka posuwdw — 18%, ramek suporty —

17%, toze — 10°, elektryiikacja, uktad smarowania
i chlodzenia - 8.

Wiertarka: wrzeciono — 15%,_gkrzynka posuwéw — 15%,
shup z plytg fundamentows z napedem pasowym —
50%,, stol — 10%,, elekiryfikacja, uktad smarowania

i chiodzenia — 10%o.

-

Frezarka: korpus z napedem — 35%, konsola — 35%,
skrzynka posuwdw — 12%, elektryfikacja, uklad
smarowania i chicdzenia — 18%.

Szlifierka do walkéw: mnpaped sciernicy — 25%,  napsad
przedmiotu - 15%, konik i urzqdzenie do diamento-
wania — 5%, korpus ze stolem -— 209, skrzynka

posuwéw lub rozrzad hydrauliczny — 25%, elek-
tryfikacja, ukiad sinarowania i chlodzenia — 10%,



