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ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI"
z dnia 28 grudnia 2007 r.

w sprawie wymagan, ktérym powinny odpowiadaé¢ maszyny do pomiaru pola powierzchni skoér,
oraz szczegétowego zakresu sprawdzen wykonywanych podczas prawnej kontroli metrologicznej
tych przyrzadéw pomiarowych?

Na podstawie art. 9a ustawy z dnia 11 maja 2001 r.
— Prawo o miarach (Dz. U. z 2004 r. Nr 243, poz. 2441,
z p6zn. zm.?) zarzadza sig, co nastepuje:

§ 1. Rozporzadzenie okresla:

1) wymagania w zakresie wykonania, charakterystyk
metrologicznych oraz miejsc umieszczania cech
zabezpieczajgcych podlegajacych sprawdzeniu
podczas legalizacji ponownej maszyn do pomiaru
pola powierzchni skor, zwanych dalej ,maszyna-
mi”, wprowadzonych do obrotu lub uzytkowania
w wyniku dokonania oceny zgodnosci;

2) szczegtowy zakres sprawdzenn wykonywanych
podczas prawnej kontroli metrologicznej maszyn;

3) zakres informacji, jakie powinna zawieraé instruk-
cja obstugi maszyny.

§ 2. Przepisy rozporzadzenia stosuje sie do maszyn
wprowadzonych do obrotu lub uzytkowania:

1) na podstawie decyzji zatwierdzenia typu wyda-
nych do dnia 7 stycznia 2007 r.;

2) w wyniku dokonania oceny zgodnosci.

8§ 3. 1. Na maszynie, o ktérej mowa w § 2 pkt 2, po-
winny byé umieszczone nastepujace oznaczenia:

1) oznakowanie zgodnosci, o ktérym mowa w art. 5
pkt 3 ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie
oceny zgodnosci (Dz. U, z 2004 r. Nr 204, poz. 2087,
z p6zn. zm.¥), dodatkowe oznakowanie metrolo-

Y Minister Gospodarki kieruje dziatem administracji rzado-
wej — gospodarka, ha podstawie §8 1 ust. 2 rozporzadze-
nia Prezesa Rady Ministrow z dnia 16 listopada 2007 r.
w sprawie szczeg6towego zakresu dziatania Ministra
Gospodarki (Dz. U. Nr 216, poz. 1593).

2) Niniejsze rozporzadzenie zostato notyfikowane Komisji
Europejskiej w dniu 14 wrzeénia 2007 r., pod numerem
2007/0509/PL, zgodnie z § 4 rozporzadzenia Rady Mini-
strow z dnia 23 grudnia 2002 r. w sprawie sposobu funk-
cjonowania krajowego systemu notyfikacji norm i aktéw
prawnych (Dz. U. Nr 239, poz. 2039 oraz z 2004 r. Nr 65,
poz. 597), ktére wdraza dyrektywe 98/34/WE z dnia
22 czerwca 1998 r. ustanawiajgca procedure udzielania in-
formacji w zakresie norm i przepiséw technicznych
(Dz. Urz. WE L 204 z 21.07.1998, z p6in. zm.; Dz. Urz. UE
Polskie wydanie specjalne, rozdz. 13, t. 20, str. 337).

3 Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zostaty
ogtoszone w Dz. U. z 2005 r. Nr 163, poz. 1362 i Nr 180,
poz. 1494, z 2006 r. Nr 170, poz. 1217 i Nr 249, poz. 1834
oraz z 2007 r. Nr 176, poz. 1238.

4 Zmiany tekstu jednolitego wymienionej ustawy zostaly
ogfoszone w Dz. U. z 2005 r. Nr 64, poz. 565 i Nr 267,
poz. 2258, z 2006 r. Nr 170, poz. 1217, Nr 235, poz. 1700
i Nr 249, poz. 1832 i 1834 oraz z 2007 r. Nr 21, poz. 124
i Nr 192, poz. 1381.

giczne oraz numer jednostki notyfikowanej, o kto-
rej mowa w art. 22 tej ustawy;

2) nazwa lub znak producenta;
3) oznaczenia identyfikacyjne maszyny;
4) dolna i gbérna granica zakresu pomiarowego;

5) numer certyfikatu badania typu WE tub certyfikatu
badania projektu WE, o ktérym mowa w art. 5
pkt 9 ustawy z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie
oceny zgodnosci.

2. Na maszynie moga by¢ umieszczone inne ozna-
czenia pod warunkiem, Ze nie pogarszajg widocznosci
i czytelnosci oznakowania zgodnosci oraz dodatkowe-
go oznakowania metrologicznego.

8 4. Btedy graniczne dopuszczalne przy legalizacji
ponownej maszyny, o ktérej mowa w 8§ 2 pkt 2, wyno-
sza £ 2 % wartosci mierzonej, ale nie mniej niz 2 dm2.

§ 5. 1. Do maszyny, o ktérej mowa w § 2 pkt 2, po-
winna byé dotfaczona instrukcja obstugi.

2. W instrukcji obstugi powinny by¢ okreslone wa-
runki uzytkowania oraz ograniczenia dla maszyny ze
wzgledu na predkosé przesuwu skory, jej grubosé
i stan powierzchni, jezeli ma to znaczenie dla wykony-
wania pomiarow.

8 6. Podczas legalizacji pierwotnej lub ponownej
maszyny, o ktérej mowa w § 2 pkt 1, wykonuje sie
sprawdzenie:

1) zgodnosci z zatwierdzonym typem;
2) poprawnosci oznaczet na maszynie;

3) poprawnosci dziatania urzadzenia do kasowania
wskazah;

4} urzadzenia drukujacego, o ile ma to zastosowanie;

5) btedow wskazan maszyny w normalnych warun-
kach uzytkowania.

§ 7. Podczas legalizacji ponownej maszyny, o kté-
ref mowa w § 2 pkt 2, wykonuje sie sprawdzenia,
o ktérych mowa w § 6 pkt 2—5.

§ 8. 1. W celu sprawdzenia poprawnosci dziatania
urzadzenia do kasowania wskazan doprowadza sie —
przez pomiar pola powierzchni skéry — wskazanie
maszyny do dowolnej wartosci, znajdujgcej sie w po-
blizu $rodka zakresu pomiarowego, a nastepnie wska-
zanie to kasuje sie. Czynnosci naciskania i zwalniania
diwigni lub przyciskéw do kasowania wskazan nalezy
wykonaé trzykrotnie.



Dziennik Ustaw Nr 4

— 107 —

Poz. 26 i 27

2. Wynik sprawdzenia urzadzenia do kasowania
wskazan uznaje sie za pozytywny, jezeli:

1) w analogowych urzgdzeniach wskazujgcych — po
skasowaniu wskazania o$ wskazéwki odchyla sig
od kreski zerowej nie wiecej niz o + 0,5 dziatki ele-
mentarne;j;

2) w cyfrowych urzadzeniach wskazujgcych — po
skasowaniu wskazania widoczne sg same zera.

3. W przypadku wyniku negatywnego nalezy od-
stapi¢ od dalszego sprawdzania maszyny.

8 9. 1. Sprawdzenie urzadzenia drukujacego obej-
muje sprawdzenie zgodnosci wyniku drukowanego
z wynikiem odczytanym na urzadzeniu wskazujagcym,
przy czym:

1) do sprawdzenia nalezy uzy¢ pieciu skoér o polach
powierzchni zblizonych do wartosci pola po-
wierzchni najwiekszego wzorca uzywanego do
sprawdzania maszyny;

2) kazda ze skdr nalezy zmierzyé jeden raz, przy wita-
czonym urzadzeniu drukujgcym, a wynik pomiaru
nalezy odczyta¢ na urzadzeniu wskazujacym;

3) po kazdym pomiarze wynik nalezy skasowad.

2. W przypadku negatywnego wyniku sprawdzenia
urzadzenia drukujgcego nalezy odstapi¢ od dalszego
sprawdzania maszyny.

§ 10. 1. Btedy wskazan maszyny nalezy okresli¢ dla
pojedynczego pomiaru pola powierzchni oraz dla su-
mowania pol.

2. Btedy wskazan maszyny nalezy wyznaczy¢ przy
uzyciu wzorcow pola powierzchni w zakresie pomiaro—
wym maszyny, co najmnlej w poblizu dolnej i gornej
granicy zakresu pomiarowego.

3. Dla kazdego uzytego wzorca pola powierzchni,
nalezy wykonaé pomiary co najmniej pieciokrotnie,
uktadajgc wzorzec w réznych miejscach szerokosci
maszyny. Wynik kazdego pomiaru nalezy odczytaé
i odnotowaé, a nastepnie skasowac.

4. W celu sprawdzenia doktadnosci sumowania
pdl powierzchni, wykonywanego trzykrotnie, nalezy:

1) uzyé wzorca o wartosci pola powierzchni zblizonej
do dolnej granicy zakresu pomiarowego maszyny;

2) pomiar powtarza¢ do czasu, kiedy koncowe wska-
zanie maszyny bedzie bliskie gérnej granicy jej za-
kresu pomiarowego;

3) kolejne pomiary wykonywa¢ bez odczytywania
i kasowania wskazan po kaidym pomiarze — od-
czytu wskazan i ich skasowania nalezy dokona¢ po
ostatnim pomiarze;

4) uktadaé wzorzec na maszynie w taki sposéb, aby
przy pomiarach, o ktérych mowa w pkt 3, objaé ca-
ta szeroko$¢ maszyny, przy czym najwiecej pomia-
row nalezy wykonaé w utozeniu wzorca w poblizu
$rodka szerokosci tej maszyny.

8 11. Cechy zabezpieczajace na maszynie, o ktérej
mowa w § 2 pkt 2, nalezy umiesci¢ w miejscach okres-
lonych w certyfikacie badania typu WE albo certyfika-
cie badania projektu WE.

§ 12. Rozporzadzenie wchodzi w zycie po uptywie
14 dni od dnia ogtoszenia.®

Minister Gospodarki: W. Pawlak

% Niniejsze rozporzadzenie byto poprzedzone rozporzadze-
niem Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej
z dnia 8 pazdziernika 2003 r. w sprawie wymagan metro-
logicznych, ktérym powinny odpowiada¢ maszyny do po-
miaru pola powierzchni skér (Dz. U. Nr 183, poz. 1792).



